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1. [bookmark: _Toc101520826]
 Inleiding
Drinkwaterinstallaties moeten zodanig ontworpen zijn, dat ze op elk tappunt (koud (PWC) en warm (PWH)) voldoen aan de vereiste kwaliteiten van de drinkwaterrichtlijn (DWR 98/83/EG). 
De gebruikte materialen mogen de kwaliteit van het drinkwater niet negatief beïnvloeden.
De drinkwaterinstallatie moet permanent voldoen aan de technische eisen en regels, beschreven in:

· de norm NBN EN 806;
· de norm NBN EN 1717 (praktische invulling van de eisen in de norm door Het Repertorium Belgaqua);
· het technisch reglement voor water bestemd voor menselijke aanwending (AquaFlanders)
· Best Beschikbare Techniek - Legionellabesluit (Vlaanderen)

De drinkwaterinstallatie moet zo ontworpen zijn dat: 
· opwarming van het koude drinkwater (PWC) boven 25 °C vermeden wordt; 
· het warme drinkwater (PWH) voldoende warm blijft of zeer snel afkoelt tot onder 25 °C; 
· stagnatieperiodes voorkomen worden, zowel in PWC als in PWH;
· waterverversing bevorderd wordt door het gebruik van leidingsystemen met geoptimaliseerde drukverliezen, in combinatie met een juiste dimensionering.



























Aanwijzing bij overheidsaanbesteding

Wanneer de bestekteksten voor aanbestedingen conform “Typebestek 105” worden gebruikt, is het de taak van de ontwerper om voor eigen verantwoordelijkheid te controleren of deze teksten voor het concrete geval aan de bepalingen van het “Typebestek 105” voldoen. Dit geldt met name ook bij voorschriften van de fabrikant 
en productvermeldingen; in zoverre is minstens de toevoeging “of gelijkwaardig“ vereist.

1. [bookmark: _Toc101520827]
Ontwerp
[bookmark: _Toc101520828]Temperatuur:
[bookmark: _Toc101520829]Koudwaterleidingen (PWC)
De opwarming van het koudwater boven 25°C moet vermeden worden. De drinkwaterinstallatie moet zodanig ontworpen en geïnstalleerd worden, dat de temperatuur van het koude water op geen enkel aftappunt warmer wordt dan 25 °C. Het meten aan de aftappunten gebeurt na het volledig openen van de kraan, en dit gedurende 30 seconden (maximaal 3 l).
Aandacht!
Koudwaterleidingen mogen niet opgewarmd worden door externe factoren. 
(bv.: hotspots, opwarming door de zon, opwarming door naburige warmwaterleidingen) 
Bij occasionele opwarming moet de koudwaterleiding snel kunnen afkoelen tot onder 25 °C. (Adequaat isoleren!)
[bookmark: _Toc101520830]Warmwaterleidingen (PWH & PWH-C)
De drinkwaterinstallatie moet zodanig ontworpen en geïnstalleerd worden, dat de temperatuur van het warme water aan geen enkel aftappunt een temperatuur lager heeft dan  55 °C. Het meten aan de aftappunten gebeurt na het volledig openen van de kraan, en dit gedurende 30 seconden (maximaal 3 l) 
Indien de warmwaterverdeelleiding langer is dan 15 m of een waterinhoud heeft groter dan 3 l, dan moet het water in principe continu minimum een temperatuur hebben van 60°C bij het vertrek, terwijl in geen enkel punt van het systeem de temperatuur lager mag komen dan 55°C.(praktische invulling is d.m.v. circulatie)
Indien de warmwaterverdeelleiding naar het tappunt niet langer is dan 15 m, zonder dat daarbij haar waterinhoud meer dan 3 l bedraagt, dan moet deze zo snel mogelijk kunnen afkoelen naar omgevingstemperatuur ( <25°C), wat inhoudt dat deze niet thermisch geïsoleerd mag worden. 
Indien er geopteerd wordt om lagere productietemperaturen te hanteren dan 60 °C, mogen andere technieken aangewend worden indien die voldoen aan de hygiënische eisen  .
Aandacht!
De drinkwaterkwaliteit mag hierdoor niet beïnvloed worden. 
Ongeacht de bedrijfstemperatuur, moet 70 °C aan elk warmwater tappunt kunnen bereikt worden  voor thermische desinfectie. 
Let op! Alle componenten van het PWH-/PWH-c-systeem moeten deze temperaturen kunnen garanderen.
Alle leidingen die geen deel uitmaken van het circulatiesysteem, mogen niet meer dan 3 l bevatten, en mogen niet thermisch geïsoleerd worden, om zo snel mogelijk weer af te koelen tot onder 25 °C. 
Leidingen plaatsen in een omgeving met T≥ 25°C  moet ten alle tijden vermeden worden.

[bookmark: _Toc101520831]Doorstroming
Een goede doorstroming met zo klein mogelijke nominale buisdiameters en fittingen met optimale stromingseigenschappen (fittingen met geringe drukverliezen) voorkomt stilstaand water dat de vermindering van ziekteverwekkers zeer sterk bevordert. Hierbij dient wel rekening gehouden te worden met de maximaal toegelaten snelheden in hoofd- als de tapleidingen omwille van akoestische comforteisen (zie tabel). 

· Afwijkingen van de voorgestelde afmetingen (diameters en lengtes) en of leidingverloop moeten te allen tijde onderbouwd en voorgelegd worden aan het studiekantoor. Dit is noodzakelijk om de hygiënische eigenschappen van de installatie niet te beïnvloeden. 
· 
Tabel met snelheden voor dimensionering

	Plaats van de leiding
	Materiaal
	Maximale snelheid bij piekdebiet (m/s)

	Leidingen in kelderverdieping en technische verdieping
	Koper
	1,5

	
	Andere
	2

	Leidingen in verticale kokers
	Alle
	1,5

	Leidingen doorheen bewoonde of gebruikte lokalen die akoestische hinder kunnen veroorzaken
	Alle
	1




[bookmark: _Toc101520832]Waterverversing
Stagnatie van sanitair water moet vermeden worden, zowel bij de verdeling van koud als warm water. De gehele sanitaire installatie moet zodanig opgevat zijn dat stagnatie van water uitgesloten is (bv geen dode leidingen). Als bescherming tegen hygiënische risico’s (bacteriegroei en drinkwaterkwaliteit) in de drinkwaterinstallatie moet minstens alle tappunten één keer om de zeven dagen een volledige waterverversing plaatsvinden.
Note: Stilstand bevordert enerzijds bacteriegroei omdat de biofilm niet uitgespoeld wordt, maar anderzijds kunnen materialen stoffen afgeven (bv lood, koper zink, ijzer) dat in het water terecht komt.

· Weinig gebruikte tappunten (bv.: dubbeldienstkraan, handwasbakjes, uitgietbakken, …) dienen geïntegreerd te worden in een serieleiding, die bij voorkeur gebruikmaakt van doorstroommuurplaten, naar een regelmatig gebruikt toestel (bv.: toilet).
· Onderhoudsvrije venturi-oplossingen in de hoofdleiding zijn toegestaan om een permanente circulatie mogelijk te maken bij weinig gebruikte aftappunten.
· Het gebruik van individuele collectoren wordt ten zeerste ontraden om het watervolume in de installatie te verminderen.
· Serieleidingen hebben de voorkeur op ringleidingen.
· Dode punten zijn verboden.
· Wachtleidingen mogen worden aangelegd, maar niet worden aangesloten.


1. [bookmark: _Hlk86400360][bookmark: _Toc101520833]
Montage:
[bookmark: _Toc101520834]Leidingsysteem algemeen
· Alle leidingen en fittingen moeten minstens een levensduur van 50 jaar kunnen garanderen. 
· Leidingen moeten worden beschermd tegen vorst, hitte en, indien nodig, ook tegen chemische en mechanische beschadigingen. 
· Kleppen en kranen moeten te allen tijde toegankelijk zijn. 
· De technische voorschriften inzake binneninstallaties van Belgaqua (NBN EN 1717) moeten worden nageleefd.
· Leidingen moeten zoveel mogelijk horizontaal en verticaal geplaatst worden volgens rechtlijnige tracés.
· Gebruik indien mogelijk geïsoleerde beugels en vermijd daardoor corrosie bij metalen leidingen en contactgeluiden met de bouwstructuur.
· Sanitaire waterleidingen mogen niet geplaatst worden binnenin: rookkanalen, ventilatiekanalen, liftkokers, afvalschachten, afvalwaterkanalen, zij mogen er ook niet doorheen gaan

[bookmark: _Toc101520835]Markering en kleurcodes
Bij collectieve installaties moeten de leidingen gemarkeerd worden volgens kleurcoderingen vermeld in de ISO 20560.


[bookmark: _Toc101520836]Stijgleidingen
De leidingen zijn rechtlijnig, verlopen parallel met de wanden en zullen in daartoe geschikte beugels worden opgehangen.
Elke stijgleiding is op het laagste punt voorzien van een stopkraan, welke onmiddellijk gevolgd wordt door een aftapkraan, die het mogelijk maakt  de leiding te lediging.
Installatieschachten voor koudwaterleidingen (PWC) moeten zodanig worden aangelegd dat de watertemperatuur van 25 °C niet wordt overschreden. Zorg waar nodig voor een ruimtelijke scheiding en vermijd de installatie van koudwaterleidingen in verwarmingsschachten.Vermijd  thermische bruggen (kruisen van ledingen) met buizen die warm water vervoeren. 


	[image: ]


1 – Verwarmingsleiding toevoer
2 – Verwarmingsleiding retour
3 – Warm water (PWH)
4 – Warmwatercirculatie (smartloop) in de warmwaterlijn (PWH-C)
5 – Afvoer
6 – Koud water (PWC)  
7 – Fysieke scheiding warm-koud

Plaatsbesparende installaties kunnen gebeuren met binnenliggende circulatieleidingen.


[bookmark: _Toc101520837]Etageleidingen
· Contact met warmtebronnen zoals cv-leidingen of vloerverwarming moet te allen tijde vermeden worden.
· Leidingen in de vloer moeten zo worden gelegd dat er een duidelijk overzicht is. De lay-out moet rechtlijnig, parallel en zonder ezelruggen gemaakt worden. De leidingen moet steeds de kortste weg van het tappunt naar de hoofdleiding afleggen.
· Koudwaterleidingen en waterbehandelingstoestellen moeten zo nodig in de warme zones van de stookplaats vermeden worden.
· Warmwaterleidingen in de stookplaats moeten geïsoleerd worden.


[bookmark: _Toc101520838]Selectie van materialen

Leidingen, fittingen, dichtingen, toestellen, essentiële hulpmaterialen zoals afdichtmiddel, smeermiddelen, snijhulpmiddelen, of kleefmiddelen mogen de kwaliteit van het drinkwater niet beïnvloeden. (Het gebruik van vlas als afdichtingsmiddel is niet aan te raden.)
· Er dient voorkeur gegeven te worden aan bronzen of siliciumbronzen hulpstukken en ventielen. Dit om ontzinkingscorrosie te vermijden.
· Dichtingen: EPDM-dichtingen genieten de voorkeur vanwege betere hygiënische eigenschappen en het grotere temperatuurbereik t.o.v. HNBR of NBR.
· Kranen met een schuine zitting genieten de voorkeur om drukslagen uit te sluiten.
· De fitting en de leidingen moeten ondubbelzinnig gemerkt zijn voor drinkwatertoepassing om verwarring achteraf te vermijden.

[bookmark: _Toc101520839]Isolatie
Isolatie minimaliseert de temperatuuroverdracht van het medium met de omgeving. Het kan ook dienen als geluidsisolatie en/of corrosiebescherming.
De gebruikte isolatie- en coatingmaterialen mogen geen corrosie of chemische aantasting van de componenten veroorzaken.


1. [bookmark: _Hlk86400614][bookmark: _Toc101520840]
Hygiëne:
[bookmark: _Toc101520841]Transport, opslag en aanleg
Alle oppervlakken van de installatiecomponenten die in contact komen met drinkwater moeten worden beschermd tegen alle soorten vervuiling tijdens transport en opslag.
· Leidingen dienen vakkundig afgestopt te zijn, tot op het moment van de montage.
· Fittingen moeten zo lang mogelijk verpakt blijven.
[bookmark: _Toc101520842]Hygiëneplan
Legionellabeheersplan:
Elke hoog- en matigrisico-inrichting in Vlaanderen moet volgens het Legionellabesluit voor alle watervoorzieningen beschikken over een legionella-beheersplan.
[bookmark: _Toc101520843]Risicoanalyse
De risicoanalyse is een evaluatie van de watervoorziening, met als doel risicopunten te identificeren een beheersplan op te maken.	
[bookmark: _Toc101520844]Monsterafnamepunten voor microbiologische analyses 
De drinkwaterinstallatie moet voorzien worden van minimaal 5 monsterpunten.

· PWC: 
· direct na de watermeter; 
· in de toevoerleiding naar de boiler;
· op de verder gelegen kritieke punten die een representatief overzicht geven van de drinkwaterconditie in de installatie.

· PWH & PWH-C: 
· aan de uitgang van de boiler; 
· aan de onderkant van de boiler; 
· aan de ingang van de recirculatieleiding, na de circulatiepomp vlak voor de boiler; 
· [bookmark: _Hlk83987616]op de individuele circulatieleidingen; 
· op verder gelegen kritieke punten die een representatief overzicht geven van de drinkwaterconditie in de installatie. 
1. [bookmark: _Toc101520845][bookmark: _Hlk86400938]
Ingebruikname:
[bookmark: _Toc101520846]Lekkage-test
Testen op lekkage kan met drinkwater gebeuren indien de installatie binnen de week in gebruik genomen wordt. In alle andere gevallen dient men gebruik te maken van een lektest met olievrije perslucht of inerte gassen (bv.: stikstof, helium, ...). Dit om hygiënische redenen.


[bookmark: _Toc101520847]Vullen van de installatie
Het vullen van de installatie is enkel toegestaan indien de opstart binnen de 72 uur na het vullen plaatsvindt.


[bookmark: _Toc92967419][bookmark: _Toc101520848]Spoelen
Spoelen van elk tappunt binnen de installatie is verplicht. (zie NBN EN 806-4)


[bookmark: _Toc101520849]Opstarten 
Na het spoelen moet de hygiënische kwaliteit van het water in de drinkwaterinstallatie aangetoond worden door middel van een bemonstering waarna de installatie in zijn geheel in gebruik moet worden genomen. (Vanaf dit moment is de bouwheer verantwoordelijk voor de hygiëne van het drinkwater.)



1. [bookmark: _Hlk86401026][bookmark: _Toc101520850]
Onderhoud
Om te zorgen dat de drinkwaterinstallatie naar behoren werkt, moet deze regelmatig onderhouden worden. Onderstaande documenten moeten de verantwoordelijke bouwheer ondersteunen om de drinkwaterkwaliteit te handhaven. 

· Voorbeeld hygiëneplan: 			zie bladzijde 12
· Voorbeeld sanitaire ruimte-boek:		zie bladzijde 13
· Voorbeeld onderhoud vijf hoofdfuncties:		zie bladzijde 14
· Voorbeeld werkzaamheden: 			zie bladzijde 17
· Sjabloon voor instructierapport:			zie bladzijde 20
· Legionella-beheersplan:	 		zie bladzijde 21
1. [bookmark: _Toc101520851]
Addendum
[bookmark: _Toc101520852][bookmark: _Hlk86401086]Model hygiëneplan 
Bron: REVA-HANDBOEK n°30

	[bookmark: _Hlk86401138]Controles
	Wekelijks
	Maandelijks
	Jaarlijks
	Monsters

	Koud drinkwater (PWC)

	Serviceaanduiding
	
	
	
	

	Watergeneratie/waterinstallatie
	
	
	
	

	Drinkwateropslagtank
	
	
	
	

	Leidingsysteem
	
	
	
	

	Wasbak/wastafel
	
	
	
	

	Douche, bad, spoelbak
	
	
	
	

	Distributieapparatuur, keukenhoeken
	
	
	
	

	Warm drinkwater (PWH)

	Drinkwaterboiler
	
	
	
	

	Leidingsysteem
	
	
	
	

	Wastafel, wasbak
	
	
	
	

	Apparatuur voor drinkwaterbehandeling

	Filters
	
	
	
	

	Boosterstation
	
	
	
	

	Verzachten
	
	
	
	

	Dialyse
	
	
	
	

	Overige
	
	
	
	

	Drinkwater voor overige doelen

	Drinkwater voor apotheek
	
	
	
	

	Drinkwater voor keukens
	
	
	
	

	Drinkwater voor tandenspoelapparatuur
	
	
	
	

	Drinkwater voor spuitlansen
	
	
	
	

	Drinkwater voor sterilisatiecentra
	
	
	
	

	Drinkwater voor overige doelen
	
	
	
	

	Drinkwater in ventilatie- of airconditioninginstallaties
	
	
	
	

	Recirculerende sproeibevochtiger
	
	
	
	

	Condensaat
	
	
	
	

	Koeltorens
	
	
	
	




[bookmark: _Toc101520853]
Sanitaire ruimte-boek
Bron: REVA-HANDBOEK N°30

Gebouw:
Verdieping:
Ruimte:

	[bookmark: _Hlk86401249]





Uitvoering:
	Nummer
	Object
	PWC
	PWH
	Uitvoeringstype
	Bescherming tegen brandwonden
	Inspectie / onderhoud
	Interval automatisch spoelen
	Overige

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



	[bookmark: _Hlk86401300]




Type & frequentie van gebruik:
	Object
	Nummer
	Per dag / Per week
	Opmerkingen

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	[bookmark: _Hlk86401331]

Ontwerp van de installatie:
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



	[bookmark: _Hlk86401354]


Overige:
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


[bookmark: _Hlk86401392]
[bookmark: _Toc101520854]
Checklist voor het onderhoud van de vijf hoofdfuncties in een drinkwaterinstallatie 
Bron: REVA-HANDBOEK N°30

	
Nr.
	
Component
	Visuele controle
	Controle op werking
	Monstername / controlepunt
	Veiligheids-proces
	Terugstroom-beveiliging
	Legionella-preventie
	Frequentie per jaar

	1.
	Onbewerkt materiaal
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.
	Warmwaterapparatuur
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.1
	Vorstbescherming
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.2
	Hoofdkraanaansluiting
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.3
	Watermeter
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.4
	Terugslagklep
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.5
	Filters
	
	
	
	
	
	
	

	1.1.6
	Overige
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.
	Eigen waterinstallatie
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.1.
	Drukschakelaar van pomp(en)
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.2.
	Drukmeters
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.3.
	Terugslagklep
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.4.
	Alarmstoring
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	Drinkwaterdistributie (PWC)
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.
	Drinkwatertank
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.1.
	Toevoeraansluiting
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.2.
	Toevoerventiel/toevoerbesturing
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.3.
	De opslag reinigen
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.4.
	Overloopbuis
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.5.
	Besturing laag waterniveau
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.6.
	Niveau-indicator
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.7.
	Omgevingstemperatuur <25 °C
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.8.
	Waterafscheider
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.9.
	Watermonsters
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.10.
	Overige
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.
	Boosterstations
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.1.
	Lagedrukalarm
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.2.
	Alarm laag waterniveau
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.3.
	Drukmeters
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.4.
	Terugslagkleppen
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.5.
	Alarmstoring
	
	
	
	
	
	
	

	2.2.6.
	Overige
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.
	Brandbluswaterpompen
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.1.
	Lagedrukalarm
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.2.
	Alarm laag waterniveau
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.3.
	Drukmeters
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.4.
	Terugslagkleppen
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.5.
	Alarmstoring
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.6.
	Overige
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.
	Koudwatertoevoer met apparatuur
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.1.
	Temperatuur water <25 °C
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.2.
	Stilstand
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.3.
	Stijgleidingen met ventielen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.4.
	Individuele toevoerleidingen met ventielen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.5.
	Terugslagkleppen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.6.
	Drukontlastingsventiel
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.7.
	Luchtopening
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.8.
	Aanpassingen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.9.
	Leidingen met ongebruikte leidingsecties en afsluitdoppen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.10.
	Overige voorzieningen
	
	
	
	
	
	
	

	2.4.11.
	Andere waterinstallatie
	
	
	
	
	
	
	

	2.5.
	Waterverzachters
	
	
	
	
	
	
	

	2.5.1
	Terugslagkleppen
	
	
	
	
	
	
	

	2.6.
	Doseersysteem
	
	
	
	
	
	
	

	2.7.
	Filters
	
	
	
	
	
	
	

	2.8.
	Installatie ter voorkoming van kalkafzetting
	
	
	
	
	
	
	

	2.9.
	Antikalkinstallaties
	
	
	
	
	
	
	

	2.10.
	Uv-ontsmettingssystemen ter preventie van legionella
	
	
	
	
	
	
	

	2.11.
	Thermische ontsmettingssystemen (legionella)
	
	
	
	
	
	
	

	2.12.
	Elektrochemische ontsmettingstechnologieën (legionella)
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Productie van drinkwater
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.
	Drinkwaterboiler
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.1.
	Waterboiler met ventielen
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.2.
	Drukontlastingsventiel
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.3.
	Circulatiepomp
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.4.
	Retourleiding met ventielen
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.5.
	Terugslagklep achter circulatiepomp
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.6.
	Temperatuurindicators
	
	
	
	
	
	
	

	3.1.7.
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Mogelijke oorzaak en oplossingen bij praktische werkzaamheden 
Bron: REVA-HANDBOEK N°30 

	[bookmark: _Hlk86401553]Vlg. nr.
	Systeemcomponent
	Oorzaken
	Maatregelen

	1
	Systeemcomponent interne oppervlakken buis
	Korstvorming, aanslagvorming
	a) Intermitterend spoelen
b) Vervangen van de leiding

	
	Armaturen en leidingen die niet meer in gebruik zijn 
	Stilstaande secties
	Verwijderen

	
	Leidingen met stilstaand water
	Stilstaande secties (weinig gebruikt en lager dan 10xDN)
	Verwijderen of opnemen in een serie of ringleidinginstallatie

	
	Drinkwaterleidingen koud, warm en gesloten circuit
	Temperatuur hoger dan 25 °C en lager dan 55 °C
	Temperatuurmeting met temperatuursensor
a) Geforceerde spoelingen
b) Beoogd gebruik
c) Hydraulische balans

	2
	Warmte-isolatie van koude, warme en circulatieleiding
	Ontbrekende of onvoldoende isolatie
	Toevoeging of renovatie van isolatie

	3
	Hoofdservice-aansluiting
	Geen terugslagklep
	Retrofit

	
	
	Bypass-leidingen zonder reguliere doorstroming
	Verwijderen

	4
	Waterbehandelingsinstallatie (bv.: filter, waterverzachting, uv, ultrafiltratie)
	Geen filter
	Retrofit

	
	
	Vervuilde filter
	Terugslag of vervangen filterinzetstuk

	
	
	Doseringsinstallatie waterverachtingsunit antikalkafzettingsunit
	Bewaken van het functioneren, bv.: zuiger, doseerpomp, doseringsmiddel, regeneratie, inspectie, onderhoud, reparatie

	5
	Centrale drinkwaterboiler
	Uitlaattemperatuur <60 °C
	Temperatuurregeling ingesteld op 60 °C

	
	
	Temperatuurlagen in de tank
	Temperatuurmetingen

	
	
	Onvoldoende waterverversing
	Wijziging van parallelle naar serieaansluiting

	
	
	Zeer fluctuerende temperaturen bij tankuitgang
	Vervang de temperatuurregeling, gebruik meettechniek om te controleren op voldoende verwarming, controleer de laadpomp

	
	
	Bij piekbelasting wordt 60 °C niet bereikt
	Warmteopbrengst moet worden verhoogd

	
	
	Drinkwaterboiler is te groot
	Watermeter, debietmeting

	
	
	Geen reguliere waterverversing
	Koppel individuele tanks los, vervang door kleinere tanks

	
	
	Vervuilde tanks
	Onderhoud
Reinigen van tanks en warmtewisselaar

	6
	Circulatiepomp
	Niet voorzien, installatie maakt gebruik van zwaartekracht
	Retrofit pomp

	
	
	Instelling timer
	Controleer of doorlopend bedrijf beter werkt dan onderbroken bedrijf

	
	
	Circulatieleiding houdt het niveau niet op 55 °C
	Controleer pompvermogen, hydraulische balans

	7
	Regelarmaturen
	Warmwatertemperatuur valt buiten het opgegeven bereik van 60-55 °C. Geen hydraulische balans.
	Breng circulatie-inregelventielen achteraf in de individuele leidingstukken (bijv.: stijgleidingen) aan.

	8
	Centrale mengarmatuur
	Mengtemperatuur 40 °C of 
45 °C
	Verwijder het mengarmatuur en schakel deze uit voor temperaturen van 60  °C-55  °C, gebruik groepsthermostaten indien van toepassing

	9
	Legionella-instellingen op de boiler
	Regelmatig of permanente ontsmetting bij 70 °C of meer veroorzaakt op lange termijn aantasting van de materialen
	Wordt gewoonlijk afgeraden, demonteren/ uitschakelen

	10
	Veiligheidsarmaturen
	Veiligheidskleppen
	Controleer op juiste werking
Controleer en onderhoud regelmatig volgens NBN EN 806-5

	11
	Veiligheidsarmaturen
	Aftakeling van ventilatiebuis of ventilatieopening met ongebruikte leidingstukken
	Verwijder en snij de leiding af bij het T-stuk; 
installeer individuele vergrendelde armaturen

	12 
	Aftaparmaturen
	Functioneert niet naar behoren
	Controleer, onderhoud, vervang straatregelaar

	
	
	Lange leiding naar aftappunt in de tuin
	Wijzig de enkelvoudige aansluiting, vorm een lus om een ringleiding te vormen, zorg voor waterverversing

	13
	Drukvormingsinstallatie
	Storing
	Voer een gedifferentieerde buisdiameterberekening uit om de noodzaak te bepalen 

	
	
	Grote voordruk- en nadruktanks
	Vervang de gedecentraliseerde generatie-installatie door een installatie met snelheidsgeregelde pompen

	14
	Membraanexpansietanks
	Betreffende gedecentraliseerde generatie-installaties en drinkwaterboilers
Besmetting in geval van ongeschikte materialen
	Controleer de oorzaak; alleen als er debiet is, zo niet: demonteren
Moet geschikt zijn voor drinkwater

	15
	Brandblus- en brandbeveiligingsinstallaties
	Hygiëneproblemen in geval van vochtige systemen, onvoldoende debiet
	Controleer of de wijziging toegestaan/noodzakelijk is volgens de brandbeveiliging

	16
	Regenwatergebruiksinstallatie
	Kruisaansluitingen van drinkwater en niet-drinkwater kan besmettingen tot gevolg hebben
	Een vrije AA- of AB-uitgang moet beschikbaar zijn om een regenwatergebruiksinstallatie te hervullen






[bookmark: _Toc101520856]Sjabloon voor instructierapport
Bron: REVA-HANDBOEK N°30 
	Instructierapport
uitgevoerd op een drinkwaterinstallatie

	
Operator:

Locatie van de drinkwaterinstallatie:

Naam van de geïnstrueerde persoon:

Instructiedatum:


	
De aanwezige heeft instructies ontvangen over de bovengenoemde drinkwaterinstallatie met betrekking tot de volgende thema’s:

Hygiënische aspecten van de drinkwaterinstallatie

Onderhoud om de Hygiënische toestand van alle componenten van genoemde drinkwaterinstallatie te behouden

Ingebruikname volgens EN 806

De geïnstrueerde persoon heeft een kopie ontvangen van het instructierapport

De instructie is uitsluitend van toepassing op de bovengenoemde drinkwaterinstallatie


	
Datum
…/…/20…

	
Instructeur 
(naam, adres)


	
Handtekening

	
Datum
…/…/20…

	
Geïnstrueerde persoon
(naam, adres)


	
Handtekening
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Legionellabeheersplan (Vlaams Agentschap Zorg & Gezondheid)
Bron: HET LEGIONELLABEHEERSPLAN – Een leidraad - versie september 2018 – Vlaams Agentschap Zorg & Gezondheid.

Algemene doelstelling

Elke hoog- en matigrisico-inrichting in Vlaanderen moet, overeenkomstig het Legionellabesluit1[footnoteRef:2], voor alle watervoorzieningen van die inrichting beschikken over een legionellabeheersplan. [2:  Besluit van de Vlaamse Regering van 9 februari 2007 betreffende de preventie van de veteranenziekte op publiek toegankelijke plaatsen (BS 4 mei 2007)] 


Het beheersplan bevat minimaal de identificatie- en contactgegevens van de exploitant, een technische beschrijving, een risicoanalyse en preventiemaatregelen met betrekking tot de watervoorziening. Het beheersplan wordt opgesteld na het uitvoeren van de risicoanalyse (art. 6§3 en art. 13§3 Legionellabesluit).

De risicoanalyse bevat een evaluatie van de watervoorziening met als doel de risicopunten te identificeren voor groei van de legionellabacterie en aerosolvorming, zowel op bouwtechnisch als op bedrijfstechnisch vlak (art. 6§4 en art. 13§4 Legionellabesluit).

De exploitant is verplicht het beheersplan uit te voeren en de genomen maatregelen en de bijhorende relevante gegevens te noteren in een register (art. 8 en art. 15 Legionellabesluit).

Deze leidraad heeft als doel een kader aan te bieden met onderwerpen die aan bod kunnen komen in een beheersplan in het kader van dit Legionellabesluit. Er worden voorbeelden gegeven van te bekijken elementen. Deze zijn niet limitatief en kunnen worden uitgebreid naargelang dit in de praktijk nodig blijkt.

Een beheersplan is een praktisch bruikbaar document:

· de informatie is gebouw-specifiek en op maat van de eigen inrichting geschreven;
· de risico’s zijn duidelijk omschreven;
· de beheersmaatregelen zijn overzichtelijk omschreven, met aanduiding van uitvoerder en eindverantwoordelijke;
· een beheersplan/risicoanalyse wordt regelmatig geëvalueerd en minstens om de 5 jaar herzien
Bij iedere wijziging van de watervoorziening, het gebruik daarvan of wijzigingen in de omgevingsfactoren die een invloed kunnen hebben op het risico wordt het beheersplan geëvalueerd, eventueel bijgestuurd, en worden de preventiemaatregelen met de BBT in overeenstemming gebracht (art. 6§3 en art. 13§3 Legionellabesluit).
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6.1.1.1. IDENTIFICATIE- EN CONTACTGEGEVENS
· Naam van de inrichting
· Adres van de inrichting
· Aard van de inrichting (rusthuis, serviceflat, …)
· Naam en functie exploitant
· Contactgegevens contactpersonen (inhoud beheersplan, technisch luik, ...)
· Coördinaten opsteller beheersplan (naam, adres, telefoon, …)
· Datum van de eerste versie en de herzieningen
· Coördinaten waterbedrijf (naam, adres, telefoon, …)
· Coördinaten laboratorium (naam, adres, telefoon, …)
· Coördinaten onderhoudsfirma’s, …
· ….

6.1.1.2. PLANNEN
· Algemeen bouwplan (as built) (per type flat en/of globaal)
· Sanitair bouwplan (as built)
· Gedetailleerd sanitair principeschema (indien identiek: per type flat)
· De plannen en schema’s maken deel uit van het beheersplan en moeten samen kunnen worden ingekeken.


6.1.1.3. CONFORMITEITSATTEST
· De nieuwe watervoorzieningen (en aanpassingen/uitbreidingen ervan) moeten gebouwd en geëxploiteerd worden volgens BBT (Best Beschikbare Technieken voor Legionella-beheersing in Nieuwe Sanitaire Systemen 2017).
Elke eindverantwoordelijke voor het ontwerpen of plaatsen van een nieuwe watervoorziening of delen ervan en voor de aanpassing van een bestaande watervoorziening reikt voor zijn bijdrage een conformiteitsattest uit, dat toegevoegd wordt aan het beheersplan (art. 10 en art. 17 Legionellabesluit).
· Iedere partij, betrokken in het bouwproces, is bijgevolg -voor zijn aandeel- verantwoordelijk voor de realisatie van een installatie conform deze BBT-voorschriften.
· De verschillende partijen (architect, studiebureau, sanitair installateur, HVAC-installateur) ondertekenen daarom ook gezamenlijk een conformiteitsattest dat beschikbaar moet zijn bij de oplevering. Een voorbeeld van conformiteitsattest is opgenomen als bijlage bij het BBT-handboek.

6.1.1.4. TECHNISCHE BESCHRIJVING

6.1.1.4.1. Algemeen
· Aard van het water dat gebruikt wordt in de inrichting (putwater, leidingwater, regenwater, …)
· Aanwezige waterbehandelingstoestellen (ontharders, ontijzeraars, filters, …)
· Gebruik van alternatieve beheersmaatregelen
· Opsomming van alle tappunten opgesplitst in de verschillende types (aerosolvorming of niet, koud/warm)

6.1.1.4.2. Koudwatercircuit
· Buffertanks en andere (tussen)opslagmogelijkheden
· Transport (materiaal buizen, bouwjaar, isolatie, afstanden, keerkleppen, pompen, filters, …)

6.1.1.4.3. Warmwatercircuit
· Productie (boiler, platenwisselaar, …)
· Opslag
· Transport (materiaal buizen, bouwjaar, isolatie, afstanden, circuits, debieten, keerkleppen, expansievaten, pompen, filters, …)


6.1.1.4.4. Brandleidingen
· Droge of natte brandleiding
· Onafhankelijk van de rest van het waterleidingnetwerk?
· Type keerklep en plaats
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De risicoanalyse resulteert in een schematisch overzicht van werkpunten die opvolging nodig hebben (beheersmaatregel) om legionellakiemgroei te voorkomen.

6.1.1.5. PRESTATIE-AUDIT SANITAIRE INSTALLATIE

De risicoplaatsen voor groei van legionellakiemen worden in kaart gebracht door middel van een risico-evaluatie op vlak van temperatuur en transport. Bedoeling is om eventuele knelpunten op bouwtechnisch en/of bedrijfstechnisch vlak te identificeren.

6.1.1.5.1. Risico-evaluatie temperatuur
6.1.1.5.1.1.  Warmwaterproductie en hoofdverdeelleidingen

· Productietemperaturen
· vertrek: minstens 60 °C
· retour: minstens 55 °C
· Temperaturen op de deellussen en/of kokers


6.1.1.5.1.2. 	Tappunten

Temperatuuraudit

Een temperatuuraudit heeft twee belangrijke doelen:

1. Nagaan of het warme water ook effectief alle warmwaterleidingen in de ganse inrichting doorspoelt. Om dit na te gaan, moet je de temperatuur op een representatief aantal plaatsen op elke deelkring opmeten. Het is de bedoeling dat je binnen de 60 sec. een temperatuur van meer dan 55 °C bereikt. Houd bij de interpretatie van de resultaten wel rekening met het tijdstip: op momenten met heel veel afname van warm water kan je de doelstelling misschien nipt niet halen. Meet dan opnieuw op een rustiger moment en vergelijk de beide resultaten.
2. Hotspots opzoeken op het koudwaternet. Dit doe je door de temperatuur op een representatief aantal plaatsen op elke deelkring te meten. Je noteert de starttemperatuur (meestal de kamertemperatuur), de maximumtemperatuur (die mag niet hoger zijn dan de starttemperatuur) en na 60 seconden. Het is de bedoeling dat het koude water binnen de 60 seconden minder dan 25 °C warm is (beter nog is dat er een temperatuur van minder dan 20 °C wordt bekomen).

Conclusies en mogelijke oorzaken:

1. Warmwatertemperaturen worden niet gehaald; mogelijke oorzaken:
· Warmwaterproductie-eenheid is te beperkt
· Warmwaterproductie-eenheid staat te laag afgesteld
· Slechte inregeling van het warmwatercircuit
· Het warme water geraakt niet overal: verkalkte leidingen, te lange leidingen, …
· Slecht geïsoleerde leidingen
· …
 
2. Koudwatertemperaturen worden niet gehaald; mogelijke oorzaken:
· Slecht geïsoleerde leidingen
· Overgedimensioneerde buizen, te weinig afname
· Koudwaterleiding wordt onderweg opgewarmd:
· Door een verwarmingselement (warmwaterleiding, cv, apparaten die warmte afgeven, …)
· Loopt door (of staat stil in) een te warme ruimte
· Door de zon (veranda, wintertuin, glazen doorgang, slecht geïsoleerd dak of plafond, …)
· Mengkranen met defecte kleppen waardoor er warm water in het koudwatercircuit terechtkomt en omgekeerd
· …
6.1.1.5.2. Risico-evaluatie Transport

6.1.1.5.2.1. 	Gebruiksfrequentie van alle tappunten

Heel belangrijk hierbij is dat het plan echt alle tappunten weergeeft, ook die in gemeenschappelijke ruimten, in
de kelder, op de zolder, buiten, …


6.1.1.5.2.2. Niet (of onvoldoende) doorstroomde leidingen of delen ervan

Breng niet (of onvoldoende) doorstroomde leidingen of delen ervan in kaart:
· Niet-doorstroomde onderzijde van boilervat
· Niet-doorstroomde expansievaten
· Niet-doorstroomde bypasses
· Dode leidingen (niet-doorstroomde delen met een afstand van meer dan 10 cm lengte of meer dan 5x de leidingdiameter bij grotere buizen)
· Brandblussystemen zonder keerklep
! Keerkleppen moeten altijd zo dicht mogelijk bij de aftakking geplaatst worden!
· Wachtleidingen aan collector
· Vulleidingen voor cv, regenwatersystemen, vijvers, …
· Leidingen naar niet meer of te weinig gebruikte toestellen
· …

6.1.1.5.3. OPLIJSTEN RISICOPLAATSEN OP AEROSOLVORMING

Naast het in kaart brengen van de risicoplaatsen voor groei in de sanitaire installatie is het ook belangrijk om de risicoplaatsen waar aerosolvorming mogelijk is op te lijsten. Dit is belangrijk om snel maatregelen (aerosolstop/vermijden van blootstelling) te kunnen nemen bij het vaststellen van een besmetting met overschrijding van de drempelwaarden.
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Maak een schematisch overzicht waarbij elk risico gekoppeld wordt aan een infrastructurele en/of beheersmaatregel.


6.1.1.6. OVERZICHT VAN MINIMAAL UIT TE VOEREN STRUCTURELE MAATREGELEN

Structurele maatregelen zijn maatregelen om de aerosol producerende installatie aan te passen zodat de legionellagroei wordt tegengegaan (art.1 29° Legionellabesluit).
Voorbeelden:
· Boilervat wordt voorzien van een destratificatiepomp om de onderzijde van de boiler periodiek thermisch te desinfecteren.
· Dode leidingen worden zo snel mogelijk verwijderd of ‘spoelbaar’ gemaakt.
· Te weinig (minder dan wekelijks) gebruikte leidingen worden wekelijks gespoeld (spoelen is het vervangen van het stilstaande water door vers water).
· Niet-doorstroomde expansievaten worden vervangen door correct geïnstalleerde doorstroomexpansievaten.
· Bypasses worden verwijderd, doorstroomd of droog uitgevoerd.
· Temperatuurafwijkingen worden gecorrigeerd.
· …

6.1.1.7. OVERZICHT VAN MINIMAAL UIT TE VOEREN BEHEERSMAATREGELEN

Temperatuurbeheersing en frequente doorstroming in combinatie met onderhoud zijn de basisprincipes in een goed werkend legionellabeleid. De onderstaande beheersmaatregelen zouden minimaal moeten worden uitgevoerd. Deze beheersmaatregelen worden inrichting-specifiek geformuleerd aan de hand van de conclusies van de risicoanalyse.


6.1.1.7.1. Controlemaatregelen

Controlemaatregelen zijn maatregelen die het mogelijk maken na te gaan of de werkingsvoorwaarden van de aerosol producerende installatie van die aard zijn dat er geen omstandigheden optreden die de ontwikkeling van legionellabacteriën bevorderen (art. 1 10° Legionellabesluit).

· Wekelijkse controle van de temperaturen bij vertrek en retour van het warme water
· Automatische loggers moeten ook regelmatig gecontroleerd worden op hun goede werking!
· Maandelijkse controle van de temperatuur van het koude en het warme water op de meest representatieve plaatsen. Wanneer je bij verschillende controles constante temperaturen registreert, kan de meetfrequentie verlaagd worden. Na aanpassingen op het sanitaire net wordt de waakzaamheid weer tijdelijk opgedreven.
· Een correcte temperatuurcontrole vraagt een regelmatige kalibratie (bijvoorbeeld jaarlijks) van de controlethermometers.
· Jaarlijkse staalafname/analyse op Legionella pneumophila op de meest representatieve plaatsen op het warm- en het koudwatersysteem.


6.1.1.7.2. Voorkomingsmaatregelen

Voorkomingsmaatregelen zijn maatregelen die vermijden dat bepaalde werkingsvoorwaarden leiden tot een risicosituatie voor de groei van legionellakiemen (art. 1 33° Legionellabesluit).


· Wekelijks spoelen van weinig gebruikte tappunten, leidingen of leidingdelen.
· Houd ook rekening met een tijdelijke stilstand van meer dan een week: bijvoorbeeld een rusthuisbewoner die een week of langer in een ziekenhuis of een herstellingsoord verbleef, herstellingswerken in een deel van het gebouw, ...
· Jaarlijks legionella-specifiek onderhoud van de sanitaire installaties en waterbehandelingsinstallaties
· (reinigen boilers, reinigen buffertanks, reinigen ontkalkers, controleren kleppen, …).
· Dit is meer dan controle op de goede werking!
· Keerkleppen worden gecontroleerd op hun goede werking en indien nodig vervangen. Voor niet-controleerbare systemen wordt geadviseerd om die om de 10 jaar te vervangen.
· Jaarlijks ontkalken van douchekoppen (ook als er een ontkalker op het systeem geplaatst is!)



6.1.1.7.3. Correctieve maatregelen

Correctieve maatregelen zijn maatregelen die moeten worden genomen om het gevaar te reduceren tot een aanvaardbaar niveau als inzake legionellagroei een ongewenste toestand vastgesteld wordt (art. 1 11° Legionellabesluit).

· Procedure[footnoteRef:3] bij temperatuurafwijkingen [3:  In een procedure wordt duidelijk vermeld welke acties ondernomen moeten worden en wie deze moet uitvoeren.] 

· Procedure bij overschrijding van de drempelwaarden voor Legionella pneumophila conform het Legionellabesluit van 9 februari 2007
· Maatregelen om het risico op verbranding van personen te voorkomen bij (periodieke) thermische desinfectie

Het plaatsen van totaalfilters is toegelaten om een periode van een onaanvaardbaar risico op besmetting te overbruggen.

6.1.1.7.4. Register
De risicoanalyse resulteert in een schematisch overzicht van werkpunten die opvolging nodig hebben om legionellakiemgroei te voorkomen. Dit schematisch overzicht gekoppeld aan de werklijst van infrastructurele en/of beheersmaatregelen, alsook alle andere maatregelen met betrekking tot legionellapreventie worden opgenomen in het logboek. Het is belangrijk dat elke maatregel voorzien is van een datum, uitvoerder en verantwoordelijke.

· Bewijs van uitvoering van alle (infra-)structurele maatregelen (gebaseerd op de principes van de BBT en met bijhorend conformiteitsattest)
· Oplijsting van alle ingrepen met een impact op het waterleidingnet (warm en koud)
· Bijhouden van alle uitgevoerde beheersmaatregelen
· Spoelen van koude en warme leidingen (volgens een duidelijk spoelprogramma met aanduiding van uitvoerders en verantwoordelijken)
· Stalen nemen (volgens een duidelijk staalafnameplan met aanduiding van de eindverantwoordelijken: duidelijk omschrijven wie de resultaten interpreteert en wie verantwoordelijk is voor het nemen van eventuele extra maatregelen)
· Temperatuurregistratie (volgens een duidelijk plan voor temperatuurcontrole met aanduiding van de eindverantwoordelijke)
· Onderhoudsschema’s


[bookmark: _Toc101520861]
Contactgegevens afdeling Preventie

E-MAIL
Je vragen met betrekking tot de naleving van het Legionellabesluit kan je stellen via:
drinkwater@zorg-en-gezondheid.be 


TELEFOON
Indien je een medewerker van het Agentschap wenst te spreken, kan je bellen naar:
02 553 36 71
Je wordt dan doorverbonden met de legionellaverantwoordelijke met dienst.


WEBSITE
https://www.zorg-en-gezondheid.be/legionella 


1. [bookmark: _Toc101520862]
Producten
7.1. [bookmark: _Toc101520863]Stijgleidingen PWHC 
7.1.1. [bookmark: _Toc101520864]Circulatieleiding in RVS of koper met binnenliggende retourleiding 
7.1.1.1. [bookmark: _Toc92966765][bookmark: _Toc92967030][bookmark: _Toc92967435][bookmark: _Toc101520865]Algemeen
Koperen of RVS leidingen worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur:
De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warm water (>70 °C), zijn uitgevoerd in koper, RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding, die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De binnenliggende retourleiding is een flexibele Pb-buis (Polybutheen), bestand tegen temperaturen ( >70 °C); deze wordt aan speciale aansluitsets in brons of siliciumbrons geperst, in de koperen of RVS hoofdleiding gemonteerd en geperst in fittingen met bovenvermelde kwaliteit.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).
7.1.1.2. [bookmark: _Toc92966766][bookmark: _Toc92967031][bookmark: _Toc92967436][bookmark: _Toc101520866]Materiaal
7.1.1.2.1. Buitenbuis:
7.1.1.2.1.1. Koper:
· Buizen: 
· Hard, halfhard of zacht koperen buis volgens NBN EN 1057, af fabriek afgestopt.

· Fittingen:	
· Pers-pers:	
· koper met EPDM dichting en groene markering 
· Met SC-Contour 
· Pers-draad:	
· brons of siliciumbrons met EPDM dichting
· Met SC-Contour

7.1.1.2.1.2. RVS:
· 	Buizen:		
· RVS buis volgens Werkstofnr.: 1.4401 (RVS AINSI 316L) 
· Af fabriek afgestopt.
· 	Fittingen	
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour


7.1.1.2.1.3. Binnenbuis:
	Buis:
· Polybutheen

	Diameter:	
· ø 12 x 1,0 mm

7.1.1.2.2. Fittingen:	
· Aansluit-set: brons of siliciumbrons met RVS pershulzen, 28 x 12 mm.
· Aansluit-set: brons of siliciumbrons met RVS pershulzen, 35 x 12 mm.
· Aansluit-set: brons of siliciumbrons met RVS pershulzen, 35/28 x 12mm.
· RVS pershuls

7.1.1.2.3. Keuringen:	
· ATG-nr. 00-2427 
· Kiwa
· DVGW
· DVGW W270
· DVGW W534

7.1.1.2.4. Toepassingen:
· PB (Polybutheen)
· Temperatuur: 90 °C
· Druk: PN 10
· RVS & Koper

7.1.1.3. Temperatuur:	
· Max.110 °C

7.1.1.4. Druk:		
· Max. PN 10

7.1.1.5. [image: ]Circulatie regelventiel (vanaf 2 tijgleidingen)
Het circulatieregelventiel zal in drinkwatersystemen met circulatieleidingen een thermische balans creëren. Het kan zowel in de stijgleiding als op etageniveau geïnstalleerd worden. Het is voorzien van een expansie-element dat reageert op temperatuurveranderingen van het warme water in het circulatiecircuit. Het circulatieregelventiel verandert het debiet en regelt zo de watertemperatuur. 
· Ingestelde waarde onderschreden: ventiel opent.
· Ingestelde waarde overschreden: ventiel sluit (mimimaal debiet blijft).
· Ingestelde waarde en werkelijke waarde komen overeen: hydraulische/thermische 
afstelling heeft plaatsgevonden.
7.1.1.5.1. Samenstelling:
· Ventielhuis van brons of siliciumbrons
· Persaansluiting met SC-Contour aan beide zijden (ø15-18-22)
· Ontluchtingsstop voor aftapventiel G ¼
· Regeleenheid met stop en expansie-element
· Temperatuurschaal voor de temperatuurinstelling tussen 40 °C en 65 °C
· Geïntegreerde kogelkraan
· Omschakelaar bedrijfsmodus
· De kunststof componenten komen overeen met de eisen van de geldende richtlijnen.
7.1.1.5.2. Toepassing:
· Medium:			Drinkwater
· Bedrijfstemperatuur [Tmax]:	80 °C
· Regelbereik (instelbaar):	40-65 °C (fabrieksinstelling: 57 °C)
· Bedrijfsdruk [Pmax]:		1,0 MPa (10 bar)
· Temperatuur desinfectie:	Min. 70 °C
7.1.1.5.3. Kenmerken en markering op het ventiel:
· Weergave stromingsrichting
· Maat
· DVGW-opschrift
· Standweergave voor bedrijfsmodus
· Groene stip voor drinkwater
· Instelling temperatuur

7.1.1.5.4. Technische gegevens:
· Bedrijfsmodus
	Schakelstand
	Min. doorstroming in m³/h
	Max. doorstroming in m³/h

	I (Etage)
	0,042
	1,542

	II (Stijgleiding)
	0,060
	1,560

	TD
	
	0,72 (bij 70 °C)


[image: ]
 


· Debietcurve en drukverliestabel
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7.1.1.5.5. Toebehoren:
· [image: ]Servomotorenset






· [image: ]Aftapventiel
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· Thermometer




· [image: ]Isolatieschelp







7.1.1.6. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534


7.1.1.7. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.1.1.8. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.1.1.9. [bookmark: _Toc92966767][bookmark: _Toc92967032][bookmark: _Toc92967437]Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te alle tijden aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, handperstang 12 mm, schaar en geleidetang. Conform installatiehandleiding.



7.2. [bookmark: _Toc101520867]
Installatie stijgleidingen PWC – PWH – PWHC 
7.2.1. [bookmark: _Toc101520868]RVS 316 (Werkstofnummer 1.4401)

RVS, langsnaad, lasergelaste precisieleidingen uit RVS AISI 316L, Werkstofnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2). Deze worden geleverd in lengten van 6 m met afgestopte buiseinden (rode stoppen) ter voorkoming van interne vervuiling. 
De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd: fabrikant/systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. Deze worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur.  

De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS AISI 316L en voorzien van een dubbele persverbinding. Vanaf DN 65 met RVS snijring. De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar - 3 bar).
	
		
7.2.1.1.1.  Materiaal
7.2.1.1.2. Buizen:	
· RVS precisiebuis AISI 316L; 
· Werkstofnummer 1.4401 volgens NBN-EN 10312, 
· Af fabriek afgestopt
	Ø(mm)
	15
	18
	22
	28
	35
	42
	54
	64.0
	76,1
	88,9
	108,0

	Dikte
	1,0
	1,0
	1,2
	1,2
	1,5
	1,5
	1,5
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0




7.2.1.1.3. Fittingen:
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour

7.2.1.1.4. Toepassingen
8.2.1.1.3.1		Temperatuur
· Max. 110 °C

8.2.1.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 16

7.2.1.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruiken.
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmte-uitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten.

	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)
	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25
	54
	3,50

	18
	1,50
	64
	4,00

	22
	2,00
	76,1
	4,25

	28
	2,25
	88,9
	4,75

	35
	2,75
	108,0
	5,00

	42
	3,00
	
	


7.2.1.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.2.1.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.2.1.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bijv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.2.1.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.

7.2.2. [bookmark: _Toc101520869]
RVS 444 (Werkstofnummer 1.4521)
RVS, langsnaad, lasergelaste precisieleidingen uit RVS AISI 444, Werkstofnummer 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2) worden verbonden d.m.v. koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur. Deze worden geleverd in lengten van 6 m met afgestopte buiseinden (groene stoppen) ter voorkoming van interne vervuiling. 

De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd: fabrikant/systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. De persfittingen, met O-ring in EPDM (ethyleen-propyleen-dieen-rubber) voor koud- en warmwaterinstallaties, zijn uitgevoerd in RVS  AISI 316 en voorzien van een dubbele persverbinding. Vanaf DN 65 met RVS snijring. De cilindrische insteek en de dubbele persing garanderen een dichte verbinding. Deze verbinding is onherstelbaar.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1-0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).

7.2.2.1. Materiaal
7.2.2.1.1. Buizen:
· Roestvrijstalen precisiebuis AISI 444; 
· Werkstofnummer 1.4521 volgens NBN-EN 10312
· Af fabriek afgestopt

	Ø(mm)
	15
	18
	22
	28
	35
	42
	54
	64.0
	76,1
	88,9
	108,0

	Dikte
	1,0
	1,0
	1,2
	1,2
	1,5
	1,5
	1,5
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0



7.2.2.1.2. Fittingen:
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour

7.2.2.1.3. Toepassingen
8.2.1.1.3.1		Temperatuur
· Max. 110 °C

8.2.1.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 16

7.2.2.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruikt worden.
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmteuitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten.
	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)
	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25
	54
	3,50

	18
	1,50
	64
	4,00

	22
	2,00
	76,1
	4,25

	28
	2,25
	88,9
	4,75

	35
	2,75
	108,0
	5,00

	42
	3,00
	
	



7.2.2.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa 
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.2.2.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters  ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.2.2.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.


7.2.2.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.

7.2.3. [bookmark: _Toc101520870]
Koper
Koperen leidingen worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur.

De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in koper, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding, die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding. Vanaf DN 65 is er een RVS snijring voorzien. 

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPA - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).

7.2.3.1. Materiaal
7.2.3.1.1. Buizen DN10 (ø12) t.e.m. DN50 (ø54):
· Hard, halfzacht koper volgens NBN EN 1057
· Af fabriek afgestopt

7.2.3.1.2. Fittingen DN10 (ø12) t.e.m. DN50 (ø54):
· Pers-pers:	
· Koper met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· Brons of siliciumbrons met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour

7.2.3.1.3. Buizen DN60 (ø 64) t.e.m. DN100 (ø 108):
· Hard, halfzacht koper volgens NBN EN 1057
· Af fabriek afgestopt

7.2.3.1.4. Fittingen DN60 (ø 64) t.e.m. DN100 (ø 108):
· Pers-pers:	
· Koper met EPDM dichting, met RVS snijring en groene markering 
· Met SC-Contour
· Pers-draad:
· Koper met EPDM dichting, met RVS snijring en groene markering	
· Brons of siliciumbrons met EPDM dichting, met RVS snijring en groene markering
· Met SC-Contour

7.2.3.1.5. Toepassingen
7.2.3.1.5.1. 		Temperatuur
· Max. 110 °C

7.2.3.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 10

7.2.3.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruikt worden. 
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmteuitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten.
	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)
	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25
	54
	3,50

	18
	1,50
	64
	4,00

	22
	2,00
	76,1
	4,25

	28
	2,25
	88,9
	4,75

	35
	2,75
	108,0
	5,00

	42
	3,00
	
	




7.2.3.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.2.3.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na het bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.2.3.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.2.3.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.
7.2.4. [bookmark: _Toc101520871]
Geïsoleerde tappunten (venturi insteekpershuls)
De inpershuls uit brons of siliciumbrons dient geperst te worden tussen twee T-stukken, uit RVS, koper, brons of siliciumbrons, met aftakking d15 (DN12 “ø15”) in een verdeelleiding die gedimensioneerd is op basis van het beoogd gebruik. Deze inpershuls moet voorzien zijn van een groen label, met daarop de stroomrichting en de diameter. Deze inpershuls moet vrij van onderhoud zijn. Dankzij de vernauwing in de inpershuls zal er voldoende waterverversing zijn aan zelden gebruikte aftappunten. De maximale totale lengte bedraagt 15 m. 
Rekening houden met onderstaande tabel:

[image: image003]

	Systeem
	L
	⌀
	[image: https://web-catalog.viega.com/Images/LDm2416.png]
	Model
	[image: ]
	Model

	Profipress
	≤15 m
	15 mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7

	Sanpress
	≤15 m
	15 mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7

	Sanpress Inox
	≤15 m
	15 mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7




	Afmeting van de stijgleiding (mm)
	Min. aantal tappunten of spoelstations (st.)

	22
	1

	24
	2

	35
	4

	42
	5

	54
	9

	64
	12




De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, koper, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% zeker DVGW gekeurd detectiesysteem dat niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maakt tijdens de lekkagetest.

7.2.4.1. Materiaal
7.2.4.1.1. Venturi insteekpershuls
· Bons of siliciumbrons
· Spie einde volgens venturi-principe 
· Afzonderlijk verpakt
	d
	Z [mm]
	L [mm]

	22
	54
	69

	28
	57
	74

	35
	61
	77

	42
	81
	100

	54
	89
	113

	64
	103
	122
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7.2.4.1.2. Buitenbuis:
7.2.4.1.2.1. Koper:
· Buizen: 
· Hard, halfhard of zacht koperen buis volgens NBN EN 1057, af fabriek afgestopt.

· Fittingen:	
· Pers-pers:	
· koper met EPDM dichting en groene markering 
· Met SC-Contour 
· Pers-draad:	
· brons of siliciumbrons met EPDM dichting
· Met SC-Contour

7.2.4.1.2.2. RVS:
· 	Buizen:		
· RVS buis volgens Werkstofnummer: 1.4401 (RVS AINSI 316L) 
· Af fabriek afgestopt
· 	Fittingen	
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour


7.2.4.2. Keuringen
· DVGW
· DVGW W575
· Kiwa

7.2.4.3. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.
7.2.5. [bookmark: _Toc101520872]
Meerlagenbuis

Leidingsysteem voor sanitaire en verwarmingssystemen, voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806, van dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen, diffusiedicht. De buizen worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG- en Kiwa-keur.
De buizen worden geleverd op rol niet geïsoleerd zonder beschermmantel (d16-d32) in lengtes van 50 of 100 m.; op rol niet geïsoleerd met beschermmantel 25 en 50 m.; op rol geïsoleerd (d16-d20) in lengtes van 75 m.; op rol geïsoleerd (d25-d32) in lengtes van 25 m.;  stangen (d16-d63), niet geïsoleerd in lengtes van 5 m.
De buizen zijn steeds af fabriek afgestopt ter voorkoming van interne vervuiling.

De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd: fabrikant en systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. De persfittingen zonder O-ring voor koud- en warmwaterinstallaties zijn uitgevoerd in PPSU – RVS AISI 316.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3MPa (22 mbar – 3 bar).



7.2.5.1. Materiaal
7.2.5.1.1. Buizen ø 16 - 63 mm (vormstabiel)
· [bookmark: _Hlk88052636]Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm
· 32 x 3,2 mm
· 40 x 3,5 mm
· 50 x 4,0 mm
· 63 x 4,5 mm

7.2.5.1.2. Buizen ø 16 - 25 mm (vormstabiel) met beschermmantel
· Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm

7.2.5.1.3. Buizen ø 16 - 32 mm (vormstabiel) met isolatie
· Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Isolatie:
· ø 16-20 met 6 mm dikte isolatie l= 0,040 W/mK en blauwe of rode PE-beschermfolie 
· ø 25-32 met 9 mm dikte isolatie l= 0,040 W/mK en blauwe PE-beschermfolie 
· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm
· 32 x 3,2 mm


7.2.5.1.4. Fittingen
· Smartpress-Fittingen zonder O-ring of gelijkwaardig
· Geoptimaliseerde Zéta-waarden d.m.v. bochten, geen knieën 
· Pers-persaansluiting: RVS - PPSU
· Pers-draadaansluiting: brons of siliciumbrons – PPSU
· Met SC-Contour


Voorzien van een speciaal verpersingssysteem uit RVS en PPSU zonder O-ring, waardoor met een minimale vernauwing van de doormeter en met een geoptimaliseerde lichaamsvorm de drukverliezen tot een minimum worden herleid.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% zeker DVGW gekeurd detectiesysteem dat niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maakt tijdens de lekkagetest.


7.2.5.2. Continue bedrijfstemperaturen volgens EN ISO 21003:
· Sanitaire bedrijfstemperatuur: 70 °C en 10 bar
· Verwarming 80 °C en 10 bar 







7.2.5.3. [bookmark: _Toc435018637][bookmark: _Toc492820208]Algemene instructies
Volgens de regelgeving voor drinkwatervoorziening moet aan de afnametoestellen 
water voorzien worden dat zuiver is en vrij van ziekteverwekkers, genotoxische stoffen.

Deze vereist, naast de professionele installatie en een zorgvuldige inbedrijfstelling, een hygiënisch perfecte lekproef volgens EN 806-4 "Installatie", Sectie 6.1: “Vul en doe een hydrostatische druktest binnen gebouwen met waterinstallaties voor menselijke consumptie bestemd.”

Dichtheidsproef met perslucht

· Bij langere periodes van stilstand (stagnatie) van bij de lekproef tot inbedrijfstelling
· Op gemiddelde omgevingstemperaturen > 25 °C om mogelijke bacteriële groei te kunnen uitsluiten.
· In het geval van leidingen die van bij de lekproef tot inbedrijfstelling wegens een vorstperiode niet volledig gevuld kunnen blijven.
· Als de corrosiebestendigheid van het materiaal niet gegarandeerd is, bij systemen waar een deel tijdelijk ongebruikt of leeg blijft.

Dichtheidsproef met inerte gassen

· Voor gebouwen met verhoogde hygiënische eisen, bv.: medische faciliteiten, ziekenhuizen, medische praktijken, …
· Wanneer het gebruik van inerte gassen is verplicht.
· Om condensatie van de luchtvochtigheid in de leidingen te voorkomen.
     
7.2.5.3.1. [bookmark: _Toc435018638][bookmark: _Toc492820209]Droge dichtheidsproef met inerte gassen of olievrije perslucht
Droge dichtheids- en belastingtest bestaande uit:

Dichtheidsproef met inerte gassen of olievrije perslucht, met minstens 150 hPa (150 mbar).
Nadat de testdruk is bereikt.

De testtijd moet minimaal 120 minuten duren voor een volume tot 100 liter.
Voor installaties groter dan 100 liter wordt de testtijd per 100 liter met 20 min. verlengd.


Belastingtest:	
· met max. 0,3 MPa (3 bar) testdruk voor nominale diameter tot DN 50
· met max. 0,1 MPa (1 bar) testdruk voor nominale diameter > DN 50 

Nadat de testdruk is bereikt, moet de testtijd minstens 10 minuten duren.

Na afloop van de afdruktest wordt door de verantwoordelijke specialist een protocol van de proeven overhandigd aan de bouwheer en het studiekantoor.
7.2.6. [bookmark: _Toc101520873]
Kleppen, ventielen en regelventielen
7.2.6.1.1. Algemeen:
Systeemarmaturen uit roestvast staal, brons of siliciumbrons en toebehoren voor drinkwater- en verwarmingsinstallaties. Direct te combineren met veel Viega-​persfittingsystemen. Verdere combinaties met aansluitingen op G- en Rp-​draad en flensovergangen mogelijk.

7.2.6.1.2. Schuine klepafsluiters (vrijstroomafsluiters):
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvrij staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met spindeloverbrenging en stand-aanduiding open/gesloten, handwiel met kenplaatje groen/rood vervangbaar en ontluchtingsstop G¼.

7.2.6.1.3. KRV-​ventielen (gecombineerde vrijstroomafsluiter met terugslagklep):
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvrij staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met spindeloverbrenging en stand-aanduiding open/gesloten, handwiel met kenplaatje groen/rood vervangbaar, met testaansluiting en ontluchtingsstop G¼.

7.2.6.1.4. Terugslagkleppen:
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvast staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met testaansluiting en ontluchtingsstop G¼.

7.2.6.1.5. Monsternameventielen:
Voor staalname van drinkwater koud (PWC) en drinkwater warm (PWH/PWH-​C).
Model 2-delig bestaande uit bedieningseenheid brons, monsternameventiel roestvast staal, uitloopbuis roestvrij staal draaibaar/ontvlambaar, basiselement 360° draaibaar, greep afneembaar met beschermkap.
Model 1-delig bestaande uit staalnameventiel brons, uitloopbuis roestvrij staal draaibaar/ontvlambaar, basiselement 360° draaibaar, greep afneembaar met beschermkap.

7.2.6.1.6. Circulatie-​inregelventielen:
Thermostatische inregelventielen voor hydraulische strang- of vloeraanpassing, behuizing en met water in aanraking komende delen uit brons of siliciumbrons, regelbereik 40 tot 65 °C, afsluitbaar, met aftapperstop.
Statisch inregelventiel voor de hydraulische balans, behuizing en delen uit brons die met water in contact komen.

7.2.6.1.7. Vrijstroomventielen:
Ventielbehuizing en -bovendeel van brons of siliciumbrons.

7.2.6.1.8. Identificatie:
Fabrikant, buismaat, charge, groene stip op persuiteinde, uitwisselbare groene, rode of blauwe kenplaatjes

7.2.6.1.9. Materialen persfittingen:
Brons: CC499K
Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
Roestvrij staal 1.4401

7.2.6.1.10. Nota:
Deze productbeschrijving bevat belangrijke informatie over de keuze van het product of de installatie, de installatie en de inbedrijfstelling, evenals over het beoogde gebruik en, indien nodig, de onderhoudsmaatregelen. Deze informatie over de producten, hun eigenschappen en toepassingstechnieken is gebaseerd op de momenteel geldende normen in Europa (bv. EN) en/of in Duitsland (bv. DIN/DVGW). 



7.2.6.1.11. Toepassingen van de EPDM-​dichting:
	Toepassingen
	Drinkwater

	Toepassing
	Alle leidingsegmenten

	Bedrijfstemperatuur [Tmax]
	90 °C

	Bedrijfsdruk [Pmax]
	1,6 MPa (16 bar)






7.2.6.2. Schuine klepafsluiters met persverbinding
	(vrijstroomafsluiters) vanaf DN15 tot en met DN50

7.2.6.2.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons, siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3MPa (22 mbar – 3 bar).


7.2.6.2.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge
· Groene stip op persuiteinde 
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.2.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.2.6.2.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.2.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.2.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	17
	44
	39
	66
	22
	85
	19
	60
	1/4
	19

	15
	18
	17
	44
	39
	66
	22
	85
	19
	60
	1/4
	19

	20
	22
	20
	54
	43
	77
	25
	98
	21
	60
	1/4
	19

	25
	28
	23
	66
	46
	89
	31
	115
	25
	73
	1/4
	27

	32
	35
	25
	80
	50
	105
	32
	131
	27
	73
	1/4
	27

	40
	42
	29
	84
	65
	120
	41
	154
	31
	98
	1/4
	39

	50
	54
	30
	105
	70
	145
	43
	178
	37
	98
	1/4
	32




7.2.6.2.7. Z-maten RVS:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	22
	84
	16
	60
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	18
	84
	16
	60
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	22
	96
	18
	60
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	33
	115
	21
	73
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	34
	131
	25
	73
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	37
	154
	28
	98
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	42
	178
	34
	98
	1/4
	32



7.2.6.2.8. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.


7.2.6.3. Schuine klepafsluiters met schroefdraadaansluiting (vrijstroomafsluiters) 
	vanaf DN15 tot en met DN50

7.2.6.3.1. Algemene beschrijving
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroefverbindingen. 
 
7.2.6.3.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge, groene stip op persuiteinde
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.3.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.2.6.3.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.3.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.3.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G1
	SW [mm]

	15
	¾
	27
	54
	32
	83
	22
	60
	1/4
	19

	20
	1
	31
	64
	36
	96
	25
	60
	1/4
	19

	25
	1¼
	35
	76
	46
	116
	28
	73
	1/4
	27

	32
	1½
	37
	93
	48
	134
	32
	73
	1/4
	27

	40
	1¾
	42
	103
	61
	157
	37
	98
	1/4
	32

	50
	2⅜
	49
	126
	66
	182
	42
	98
	1/4
	32





7.2.6.4. Schuine klepafsluiters (vrijstroomafsluiters) vanaf DN50 tot en met DN100

7.2.6.4.1. Algemene beschrijving
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼ van DN65 G⅜, afdichtingselementen EPDM, met flensaansluiting volgens NBN EN 1092-1, MOB16.

7.2.6.4.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.4.3. Materiaal flensaansluiting:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.4.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.4.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.4.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	G
	n
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø1 [mm]
	Ø2 [mm]
	Ø3
	B1 [mm]
	B2 [mm]
	k [mm]
	SW [mm]

	50
	¼
	4
	55
	175
	16
	194
	83
	165
	18
	98
	15
	18
	125
	32

	65
	⅜
	8
	84
	206
	34
	240
	93
	185
	18
	139
	15
	18
	145
	40

	80
	⅜
	8
	88
	222
	29
	250
	100
	200
	18
	139
	17
	20
	160
	40

	100
	⅜
	8
	90
	260
	0
	259
	110
	220
	18
	139
	17
	20
	180
	40




7.2.6.4.7. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.


7.2.6.5. KRV-schuine klepafsluiter met geïntegreerde terugslagklep 
	persaansluiting vanaf DN15 tot en met DN50
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting met veerbelaste terugslagklep en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, testaansluiting, aftapstop G¼.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De persaansluitingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).


7.2.6.5.1. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge
· Groene stip op persuiteinde
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.5.2. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.2.6.5.3. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.5.4. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.5.5. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	17
	44
	39
	66
	23
	86
	20
	60
	1/4
	19

	15
	17
	44
	39
	66
	23
	86
	20
	60
	1/4
	19

	20
	20
	54
	43
	77
	25
	97
	22
	60
	1/4
	19

	25
	23
	66
	46
	89
	32
	116
	26
	73
	1/4
	27

	32
	25
	80
	50
	105
	33
	131
	28
	73
	1/4
	27

	40
	29
	84
	65
	120
	36
	149
	32
	98
	1/4
	32

	50
	30
	105
	70
	145
	35
	171
	38
	98
	1/4
	32



7.2.6.5.6. Z-maten RVS:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	24
	85
	18
	60
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	20
	85
	18
	60
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	22
	96
	19
	60
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	33
	116
	22
	73
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	34
	131
	26
	73
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	32
	149
	29
	98
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	34
	171
	35
	98
	1/4
	32



Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.



7.2.6.6. KVR-schuine klepafsluiter met geïntegreerde terugslagklep met schroefdraadaansluiting (vrijstroomafsluiters) vanaf DN15 tot en met DN50
7.2.6.6.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting met geïntegreerde terugslagklep en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroefverbindingen.
  
7.2.6.6.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.6.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.6.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.6.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.6.6. Z-maten:
[image: ]
	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G1
	G2
	SW [mm]

	15
	¾
	27
	54
	34
	85
	23
	60
	1/4
	1/4
	19

	20
	1
	31
	64
	36
	96
	26
	60
	1/4
	1/4
	19

	25
	1¼
	35
	76
	48
	118
	29
	73
	1/4
	1/4
	27

	32
	1½
	37
	93
	49
	134
	33
	73
	1/4
	1/4
	27

	40
	1¾
	42
	103
	56
	152
	38
	98
	1/4
	1/4
	32

	50
	2⅜
	49
	126
	59
	175
	43
	98
	1/4
	1/4
	32



7.2.6.7. 
KVR-Schuine klepafsluiters met geïntegreerde terugslagklep vanaf DN50 tot en met DN100
7.2.6.7.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting met geïntegreerde terugslagklep en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼ van DN65 G⅜, afdichtingselementen EPDM, met flensaansluiting volgens NBN EN 1092-1, MOB16.

7.2.6.7.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde 
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.2.6.7.3. Materiaal flensaansluiting:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.7.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90  °C

7.2.6.7.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.7.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	G
	n
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø1 [mm]
	Ø2 [mm]
	Ø3
	B1 [mm]
	B2 [mm]
	k [mm]
	SW [mm]

	50
	¼
	4
	55
	175
	9
	186
	83
	165
	18
	98
	15
	18
	125
	32

	65
	⅜
	8
	84
	206
	28
	233
	93
	185
	18
	139
	15
	18
	145
	40

	80
	⅜
	8
	88
	222
	23
	244
	100
	200
	18
	139
	17
	20
	160
	140

	100
	⅜
	8
	90
	260
	 
	253
	110
	220
	18
	139
	17
	20
	180
	40




7.2.6.8. 
Terugslagklep 
persaansluiting vanaf DN15 tot en met DN50
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting en binnenwerk in RVS, testaansluiting, aftapstop G¼, afdichtingselementen EPDM.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).


7.2.6.8.1. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde

7.2.6.8.2. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.2.6.8.3. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.8.4. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.8.5. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	17
	44
	39
	66
	42
	20
	1/4
	19

	15
	18
	17
	44
	39
	66
	42
	20
	1/4
	19

	20
	22
	20
	54
	43
	77
	47
	22
	1/4
	19

	25
	28
	23
	66
	46
	89
	59
	26
	1/4
	27

	32
	35
	25
	80
	50
	105
	67
	28
	1/4
	27

	40
	42
	29
	84
	65
	120
	78
	32
	1/4
	32

	50
	54
	30
	105
	70
	145
	90
	38
	1/4
	32




7.2.6.8.6. Z-maten RVS
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	41
	18
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	41
	18
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	46
	19
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	59
	22
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	67
	26
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	78
	29
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	90
	35
	1/4
	32



7.2.6.8.7. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.



7.2.6.9. Terugslagklep met schroefdraadaansluiting 
vanaf DN15 tot en met DN50

7.2.6.9.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en binnenwerk in RVS, testaansluiting, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroefverbindingen.

7.2.6.9.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat
· Charge

7.2.6.9.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.9.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.9.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.9.6. Z-maten:
	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G1
	SW [mm]
	G2

	15
	¾
	27
	54
	40
	23
	1/4
	19
	1/4

	20
	1
	31
	64
	46
	26
	1/4
	19
	1/4

	25
	1¼
	35
	76
	61
	29
	1/4
	27
	1/4

	32
	1½
	37
	93
	70
	33
	1/4
	27
	1/4

	40
	1¾
	42
	103
	 
	38
	1/4
	32
	1/4

	50
	2⅜
	49
	126
	94
	43
	1/4
	32
	1/4


[image: ]

7.2.6.10. 
Terugslagklep 
vanaf DN50 tot en met DN100

7.2.6.10.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en binnenwerk in RVS, testaansluiting, aftapstop G¼ vanaf DN65 G3/8, met flensaansluiting volgens NBN EN 1092-1, MOB16.

7.2.6.10.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge

7.2.6.10.3. Materiaal flensaansluiting:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.10.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.10.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.2.6.10.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]

	DN
	G
	n
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø1 [mm]
	Ø2 [mm]
	B1 [mm]
	B2 [mm]
	SW [mm]

	50
	¼
	4
	55
	175
	103
	83
	165
	18
	15
	18
	32

	65
	⅜
	8
	84
	206
	130
	93
	185
	18
	15
	18
	40

	80
	⅜
	8
	88
	222
	143
	100
	200
	18
	17
	20
	40

	100
	⅜
	8
	90
	260
	161
	110
	220
	18
	17
	20
	40





7.2.6.11. Staalnameventiel

7.2.6.11.1. Algemene beschrijving:
Bedieningseenheid brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, monsternameventiel roestvast staal, uitstroombuis roestvrij staal – draaibaar/ontvlambaar, monsternameventiel in gemonteerde toestand gesloten, bedieningseenheid op monsternameventiel in 45°-stappen monteerbaar, beschermkap, basiselement 360° draaibaar, handgreep afneembaar. Voor staalname van drinkwater (PWC/PWH/PWH-​C) volgens drinkwaterbesluit, G¼ -​draad vanaf DN65 G⅜ -draad. 

7.2.6.11.2. Identificatie:
· Fabrikant

7.2.6.11.3. Materiaal flensaansluiting:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.2.6.11.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.2.6.11.5. Z-maten brons of siliciumbrons:

	G
	Z [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H [mm]
	Ø1 [mm]
	Ø2 [mm]
	SW1 [mm]
	SW2 [mm]

	¼
	68
	75
	125
	67
	30
	10
	15
	17

	⅜
	66
	75
	125
	67
	30
	10
	15
	17


[image: ]

7.3. [bookmark: _Toc101520874]
Installatie etageleidingen PWC – PWH – PWHC
7.3.1. [bookmark: _Toc101520875]RVS 316 (Werkstofnummer 1.4401)

RVS, langsnaad, lasergelaste precisieleidingen uit RVS AISI 316L, Werkstofnummer 1.4401 (X5 CrNiMo 17-12-2). Deze worden geleverd in lengten van 6 m met afgestopte buiseinden (rode stoppen) ter voorkoming van interne vervuiling. 
De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd: fabrikant/systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. Deze worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur.

De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS AISI 316L en voorzien van een dubbele persverbinding. Vanaf DN 65 met RVS snijring. De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22hPa - 0,3MPa (22 mbar – 3bar).
	
		
7.3.1.1.  Materiaal
7.3.1.1.1. Buizen:	
· RVS precisiebuis AISI 316L; 
· Werkstofnr. 1.4401 volgens NBN-EN 10312, 
· Af fabriek afgestopt

	Ø(mm)
	15

	Dikte
	1,0



7.3.1.1.2. Fittingen
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Doorlusbochten (verplicht):
Doorlusbochten zorgen ervoor dat er voldoende circulatie is aan elk tappunt: het is dus aangeraden om het meest gebruikte tappunt als laatste in de keten te plaatsen. Op die manier zorg je voor voldoende waterverversing aan elk tappunt. 
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Max. 5 tappunten na elkaar 
[image: ]
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	d1
	Rp
	d2
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	Z3 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	L5 [mm]
	L6 [mm]

	15
	½
	15
	40
	40
	11
	62
	62
	26
	50
	40
	12



[image: ZMm23173l2067.png (1350×1469)]

	d1
	Rp
	d2
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	L5 [mm]
	L6 [mm]
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	Z3 [mm]

	15
	½
	15
	48
	48
	26
	96
	40
	12
	26
	26
	11

	22
	½
	22
	49
	49
	28
	99
	40
	17
	26
	26
	13
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	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]

	15
	½
	25
	11
	47
	26
	12
	18

	18
	½
	23
	11
	45
	26
	14
	18

	22
	½
	25
	13
	48
	28
	17
	18

	22
	¾
	27
	13
	50
	30
	17
	20




7.3.1.1.3. Toepassingen
8.2.1.1.3.1		Temperatuur
· Max. 110 °C

8.2.1.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 16

7.3.1.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruikt worden.
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmteuitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten:
	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25

	18
	1,50

	22
	2,00



7.3.1.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa 
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.3.1.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.3.1.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten. – Per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.3.1.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.

7.3.2. [bookmark: _Toc101520876]
RVS 444 (Werkstofnummer 1.4521)
RVS, langsnaad, lasergelaste precisieleidingen uit RVS AISI 444, Werkstofnr. 1.4521 (X2 CrMoTi 18-2) worden verbonden d.m.v. koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur. Deze worden geleverd in lengten van 6 m met afgestopte buiseinden (groene stoppen) ter voorkoming van interne vervuiling. 

De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd : fabrikant/systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. De persfittingen, met O-ring in EPDM (ethyleen-propyleen-dieen-rubber) voor koud- en warmwaterinstallaties, zijn uitgevoerd in RVS  AISI 316 en voorzien van een dubbele persverbinding. Vanaf DN 65 met RVS snijring. De cilindrische insteek en de dubbele persing garanderen een dichte verbinding. Deze verbinding is onherstelbaar.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).

7.3.2.1. Materiaal
7.3.2.1.1. Buizen:
· Roestvrijstalen precisiebuis AISI 444; 
· Werkstofnr. 1.4521 volgens NBN-EN 10312
· Af fabriek afgestopt

	Ø(mm)
	15
	18
	22
	28
	35
	42
	54
	64.0
	76,1
	88,9
	108,0

	Dikte
	1,0
	1,0
	1,2
	1,2
	1,5
	1,5
	1,5
	2,0
	2,0
	2,0
	2,0



7.3.2.1.2. Fittingen:
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Doorlusbochten (verplicht):
Doorlusbochten zorgen ervoor dat er voldoende circulatie is aan elk tappunt: het is dus aangeraden om het meest gebruikte tappunt als laatste in de keten te plaatsen. Op die manier zorg je voor voldoende waterverversing aan elk tappunt.
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Max. 5 tappunten na elkaar. 
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	d1
	Rp
	d2
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	Z3 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	L5 [mm]
	L6 [mm]

	15
	½
	15
	40
	40
	11
	62
	62
	26
	50
	40
	12
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	d1
	Rp
	d2
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	L5 [mm]
	L6 [mm]
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	Z3 [mm]

	15
	½
	15
	48
	48
	26
	96
	40
	12
	26
	26
	11

	22
	½
	22
	49
	49
	28
	99
	40
	17
	26
	26
	13
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	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]

	15
	½
	25
	11
	47
	26
	12
	18

	18
	½
	23
	11
	45
	26
	14
	18

	22
	½
	25
	13
	48
	28
	17
	18

	22
	¾
	27
	13
	50
	30
	17
	20




7.3.2.1.3. Toepassingen
8.2.1.1.3.1		Temperatuur
· Max. 110 °C

8.2.1.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 16

7.3.2.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruikt worden.
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmteuitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten.
	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25

	18
	1,50

	22
	2,00




7.3.2.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa 
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.3.2.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters  ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.3.2.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. – De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.3.2.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.

7.3.3. 

7.3.4. [bookmark: _Toc101520877]Koper
Koperen leidingen worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG-, DVGW en Kiwa-keur.

De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in koper, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding. Vanaf DN 65 is er een RVS snijring voorzien. 

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPA - 0,3 MPa (22mBar – 3 bar).

7.3.4.1. Materiaal
7.3.4.1.1. Buizen DN10 (ø12) t.e.m. DN50 (ø54):
· Hard, halfhard koper volgens NBN EN 1057
· Af fabriek afgestopt

7.3.4.1.2. Fittingen DN10 (ø12) t.e.m. DN50 (ø54):
· Pers-pers:	
· Koper met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· Brons of siliciumbrons met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Doorlusbochten (verplicht):
· Brons of siliciumbrons met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Max. 5 tappunten na elkaar 
[image: ]

Dubbele muurplaat:
	d1
	Rp
	d2
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	Z3 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]

	15
	½
	15
	34
	50
	8
	56
	40
	13
	23

	18
	½
	18
	34
	50
	8
	56
	40
	14
	23

	22
	½
	22
	40
	50
	8
	63
	40
	16
	23


[image: ]
	
Muurplaat-T-stuk:
	d1
	Rp
	d2
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]

	15
	½
	15
	48
	8
	92
	36
	13

	22
	½
	22
	57
	28
	104
	43
	19


[image: ]


Enkele muurplaat:
	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	Z1* [mm]
	Z2* [mm]
	L1* [mm]
	L2* [mm]
	L3* 
[mm]
	L4* 
[mm]

	12
	½
	23
	10
	40
	20
	11
	21
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	15
	½
	22
	13
	44
	22
	13
	19
	24
	12
	46
	21
	13
	22

	18
	½
	22
	12
	44
	22
	15
	19
	24
	12
	46
	21
	15
	22

	18
	¾
	28
	13
	50
	24
	16
	21
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	22
	½
	27
	15
	50
	24
	18
	21
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	22
	¾
	27
	16
	50
	27
	19
	21
	 
	 
	 
	 
	 
	 


[image: https://web-catalog.viega.com/Images/ZMm22255l2067.png]



7.3.4.1.3. Toepassingen
8.2.3.1.5.1. 		Temperatuur
· Max. 110 °C

8.2.3.1.3.2.	 Druk
· Max. PN 10

7.3.4.2. Geleiding en bevestiging van de leidingen:
· De algemene regels van de bevestigingstechniek zijn van toepassing.
· Vaste leidingen mogen niet als ondersteuning voor andere leidingen en andere componenten gebruikt worden. 
· Gebruik geen buishaken.
· Buisbeugels met chloride-vrije (max. 0,05%) geluidsisolatie gebruiken.
· Plaats geen beugels vlak voor of na een fitting, houd rekening met uitzetting (Warmteuitzettingscoëfficiënt a=0,0165 mm/mK).
· Plan vaste en glijdende punten.
	Aanbevolen bevestigingsafstanden

	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)
	Buismaat (mm)
	Bevestigingsafstand (m)

	15
	1,25
	54
	3,50

	18
	1,50
	64
	4,00

	22
	2,00
	76,1
	4,25

	28
	2,25
	88,9
	4,75

	35
	2,75
	108,0
	5,00

	42
	3,00
	
	




7.3.4.3. Keuringen:
· ATG-nr. 00-2427
· Kiwa
· DVGW 
· DVGW W270
· DVGW W534

7.3.4.4. Dichtheidsproef nat
	Werkwijze
· Proefdruk
· Nominale diameters ≤ DN 50 pmax = 0,3 MPa (3 bar)
· Nominale diameters DN 50 – DN 100 pmax = 0,1 MPa (1 bar) 
Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 100 hPa
(0,1 bar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur 10 minuten.
· Tijdens de proefduur vindt een visuele controle van alle las-, soldeer-, pers-, klem-, steek-, lijm- en schroefverbindingen plaats. Wanneer tijdens de proefduur een lekkage wordt geconstateerd, moet de belastingproef na de reparatie worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid is de installatie gereed voor de ingebruikname.

7.3.4.5. Dichtheidsproef droog
Na afsluiting van de montage, maar nog vóór de ingebruikname, wordt de installatie eerst op dichtheid gecontroleerd en in een tweede stap aan een belastingproef onderworpen.
Voor de dichtheids-/belastingproef moeten de volgende media worden gebruikt:
· Olievrije perslucht
· Inerte gassen – bv. stikstof, koolstofdioxide
· Formeergas met 5% waterstof in stikstof – bij het lokaliseren van lekken
Met veiligheidstechnische inrichtingen, bv. drukreduceerklep op compressors,
moet ervoor worden gezorgd dat de voorziene proefdruk niet wordt overschreden.

Werkwijze
· Proefdruk p = 150 hPa (150 mbar) – Er moeten manometers met een afleesnauwkeurigheid van 1 hPa (1 mbar) in het indicatiegedeelte worden gebruikt. 
– De bekende U-buismanometers en standpijpen zijn toegestaan.
· Na bereiken van de proefdruk bedraagt de proefduur voor installaties met een leidingvolume ≤ 100 liter minstens 120 minuten – per elke volgende 100 liter leidingvolume moet de proefduur met 20 minuten worden verlengd.
· Alle onderdelen van de installatie moeten voor de proefdruk zijn bemeten of voorafgaand aan de proef worden gedemonteerd.
De dichtheidsproef begint na bereiken van de proefdruk – een passende wachttijd voor de aanpassing van de mediatemperatuur aan de omgevingstemperatuur moet in acht worden genomen. Wanneer tijdens de proefduur een drukvermindering is geconstateerd, moet de lekkage worden verholpen en moet de dichtheidsproef worden herhaald. Na vastgestelde dichtheid van de installatie wordt de belastingproef uitgevoerd.

7.3.4.6. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.
7.3.5. [bookmark: _Toc101520878]
Geïsoleerde tappunten (venturi insteekpershuls)
De inpershuls uit brons of siliciumbrons dient geperst te worden tussen twee T-stukken, uit RVS, koper, brons of siliciumbrons met aftakking d15 (DN12 “ø15”), in gebruiksafhankelijk gedimensioneerde verdeelleidingen. Deze inpershuls moet voorzien zijn van een groen label met daarop de stroomrichting en de diameter. Deze inpershuls moet vrij van onderhoud zijn. Dankzij de vernauwing in de inpershuls zal er voldoende waterverversing zijn aan zelden gebruikte aftappunten. De maximale totale lengte bedraagt 15 m. Rekening houden met onderstaande tabel:

[image: image003]

	Systeem
	L
	⌀
	[image: https://web-catalog.viega.com/Images/LDm2416.png]
	Model
	[image: ]
	Model

	Profipress
	≤15m
	15mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7

	Sanpress
	≤15m
	15mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7

	Sanpress Inox
	≤15m
	15mm
	≤10 st.
	2416
	≤2 st.
	2228.7




	Afmeting van de stijgleiding (mm)
	Min. Aantal tappunten of spoelstations (st.)

	22
	1

	24
	2

	35
	4

	42
	5

	54
	9

	64
	12




De persfittingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, koper, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% zeker DVGW gekeurd detectiesysteem dat niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maakt tijdens de lekkagetest.

7.3.5.1. Materiaal
7.3.5.1.1. Venturi insteekpershuls
· Bons of siliciumbrons
· Spie-einde volgens venturi-principe 
· Afzonderlijk verpakt
	d
	Z [mm]
	L [mm]

	22
	54
	69

	28
	57
	74

	35
	61
	77

	42
	81
	100

	54
	89
	113

	64
	103
	122
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7.3.5.1.2. Buitenbuis:
8.2.4.1.2.1 Koper:
· Buizen: 
· Hard, halfhard of zacht koperen buis volgens NBN EN 1057, af fabriek afgestopt.

· Fittingen:	
· Pers-pers:	
· koper met EPDM dichting en groene markering 
· Met SC-Contour 
· Pers-draad:	
· brons of siliciumbrons met EPDM dichting
· Met SC-Contour

8.2.4.1.2.2. 	RVS:
· 	Buizen:		
· RVS buis volgens Werkstofnr. 1.4401 (RVS AINSI 316L) 
· Af fabriek afgestopt
· 	Fittingen	
· Pers-pers:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Pers-draad:	
· RVS met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour


7.3.5.2. Keuringen
· DVGW
· DVGW W575
· Kiwa

7.3.5.3. Toebehoren: 
· Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
· De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
· Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
· Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.
7.3.6. [bookmark: _Toc101520879]
Meerlagenbuis

Leidingsysteem voor sanitaire en verwarmingssystemen, voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806, van dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen, diffusiedicht, buizen worden verbonden d.m.v. een koud-persverbindingssysteem met minstens een ATG- en Kiwa-keur.
De buizen worden geleverd op rol niet geïsoleerd zonder beschermmantel (d16-d32) in lengtes van 50 of 100 m.; op rol niet geïsoleerd met beschermmantel 25 en 50 m.; op rol geïsoleerd (d16-d20) in lengtes van 75 m.; op rol geïsoleerd (d25-d32) in lengtes van 25 m.; stangen (d16-d63), niet geïsoleerd in lengtes van 5 m.
De buizen zijn steeds af fabriek afgestopt ter voorkoming van interne vervuiling.

De buizen zijn met volgende gegevens gemarkeerd: fabrikant en systeemnaam, materiaalnummer, nominale diameter x wanddikte, productiedatum, lotnummer. De persfittingen zonder O-ring voor koud- en warmwaterinstallaties zijn uitgevoerd in PPSU – RVS AISI 316.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).



7.3.6.1. Materiaal
7.3.6.1.1. Buizen ø 16 - 63 mm (vormstabiel)
· Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm
· 32 x 3,2 mm
· 40 x 3,5 mm
· 50 x 4,0 mm
· 63 x 4,5 mm

7.3.6.1.2. Buizen ø 16 - 25 mm (vormstabiel) met beschermmantel
· Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm

7.3.6.1.3. Buizen ø 16 - 32 mm (vormstabiel) met isolatie
· Voor drinkwaterinstallaties volgens NBN EN 806
· Dimensionaal stabiele witte PE-Xc / Al / PE-Xc meerlagenbuizen
· Diffusiedicht
· Af fabriek afgestopt
· Isolatie:
· ø 16-20 met 6 mm dikte isolatie l= 0,040 W/mK en blauwe of rode PE-beschermfolie 
· ø 25-32 met 9 mm dikte isolatie l= 0,040 W/mK en blauwe of rode PE-beschermfolie 

· Maatvoering:
· 16 x 2,0 mm  
· 20 x 2,3 mm
· 25 x 2,8 mm
· 32 x 3,2 mm


7.3.6.1.4. Fittingen
· Smartpress-fittingen zonder O-ring of gelijkwaardig
· Geoptimaliseerde zeta-waarden d.m.v. bochten, geen knieën 
· Pers-persaansluiting: RVS - PPSU
· Pers-draadaansluiting: brons of siliciumbrons – PPSU
· Met SC-Contour
· Doorlusbochten (verplicht):
Doorlusbochten zorgen ervoor dat er voldoende circulatie is aan elk tappunt: het is dus aangeraden om het meest gebruikte tappunt als laatste in de keten te plaatsen. Op die manier zorg je voor voldoende waterverversing aan elk tappunt.
· Brons of siliciumbrons met EPDM dichting en groene markering
· Met SC-Contour
· Max. 5 tappunten na elkaar 
[image: ]


Voorzien van een speciaal verpersingssysteem uit RVS en PPSU zonder O-ring, waardoor met een minimale vernauwing van de doormeter en met een geoptimaliseerde lichaamsvorm de drukverliezen tot een minimum worden herleid.

De fittingen moeten voorzien zijn van een 100% zeker DVGW gekeurd detectiesysteem dat niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maakt tijdens de lekkagetest.

Enkele muurplaat:
	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]

	16
	½
	33
	7
	47
	22
	13
	27

	20
	½
	30
	7
	44
	22
	15
	27

	20
	¾
	34
	9
	48
	25
	18
	31


[image: https://web-catalog.viega.com/Images/ZMm67255l2067.png]

Dubbele muurplaten:
	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	L5 [mm]

	16
	½
	51
	7
	65
	22
	50
	40
	13

	20
	½
	46
	7
	60
	22
	50
	40
	15

	25
	½
	48
	7
	66
	22
	50
	40
	15
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	d
	Rp
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	L4 [mm]
	k [mm]

	16
	½
	46
	7
	60
	22
	13
	25
	40

	20
	½
	41
	7
	55
	22
	15
	25
	40


[image: ZMm67243l2067.png (1350×700)]


7.3.6.2. Continue bedrijfstemperaturen volgens EN ISO 21003:
· Sanitaire bedrijfstemperatuur: 70 °C en 10 bar
· Verwarming 80 °C en 10 bar 







7.3.6.3. Algemene instructies
Volgens de regelgeving voor drinkwatervoorziening moet aan de afnametoestellen 
water voorzien worden dat zuiver is en vrij van ziekteverwekkers en genotoxische stoffen.

Deze vereist, naast de professionele installatie en een zorgvuldige inbedrijfstelling, een hygiënisch perfecte lekproef volgens EN 806-4 "Installatie", Sectie 6.1: “Vul en doe een hydrostatische druktest binnen gebouwen met waterinstallaties voor menselijke consumptie bestemd.”

Dichtheidsproef met perslucht

· Bij langere periodes van stilstand (stagnatie) van bij de lekproef tot inbedrijfstelling
· Op gemiddelde omgevingstemperaturen > 25 °C om mogelijke bacteriële groei te kunnen uitsluiten.
· In het geval van leidingen die van bij de lekproef tot inbedrijfstelling wegens een vorstperiode niet volledig gevuld kan blijven.
· Als de corrosiebestendigheid van het materiaal niet gegarandeerd is, bij systemen waar een deel tijdelijk ongebruikt of leeg blijft.


Dichtheidsproef met inerte gassen

· Voor gebouwen met verhoogde hygiënische eisen; bv.: medische faciliteiten, ziekenhuizen, medische praktijken, …
· Wanneer het gebruik van inerte gassen is verplicht.
· Om condensatie van de luchtvochtigheid in de leidingen te voorkomen.
     
7.3.6.3.1. Droge dichtheidsproef met inerte gassen of olievrije perslucht
Droge dichtheids- en belastingtest bestaande uit:

Dichtheidsproef met inerte gassen of olievrije perslucht, met minstens 150 hPa (150 mbar).
Nadat de testdruk is bereikt.

De testtijd moet minimaal 120 minuten duren voor volume tot 100 liter.
Voor installaties groter dan 100 liter wordt de testtijd per 100 liter met 20 min. verlengd.


Belastingtest:	
· met max. 0,3 MPa (3 bar) testdruk voor nominale diameter tot DN 50
· met max. 0,1 MPa (1 bar) testdruk voor nominale diameter > DN 50

Nadat de testdruk is bereikt, moet de testtijd minstens 10 minuten duren.

Na afloop van de afdruktest wordt door de verantwoordelijke specialist een protocol van de proeven overhandigd aan de bouwheer en studiekantoor.
7.3.7. [bookmark: _Toc101520880]
Kleppen, ventielen en regelventielen
7.3.7.1.1. Algemeen:
Systeemarmaturen uit roestvast staal, brons of siliciumbrons en toebehoren voor drinkwater- en verwarmingsinstallaties. Direct te combineren met veel Viega-​persfittingsystemen. Verdere combinaties met aansluitingen op G- en Rp-​draad en flensovergangen mogelijk.

7.3.7.1.2. Schuine klepafsluiters (vrijstroomafsluiters):
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvrij staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met spindeloverbrenging en stand-aanduiding open/gesloten, handwiel met kenplaatje groen/rood vervangbaar en ontluchtingsstop G¼.

7.3.7.1.3. KRV-​ventielen (gecombineerde vrijstroomafsluiter met terugslagklep):
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvrij staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met spindeloverbrenging en stand-aanduiding open/gesloten, handwiel met kenplaatje groen/rood vervangbaar, met testaansluiting en ontluchtingsstop G¼.

7.3.7.1.4. Terugslagkleppen:
Ventielbehuizing en -bovendeel uit roestvast staal, brons of siliciumbrons, ventielzitting uit roestvrij staal, met testaansluiting en ontluchtingsstop G¼.

7.3.7.1.5. Monsternameventielen:
Voor staalname van drinkwater koud (PWC) en drinkwater warm (PWH/PWH-​C).
Model 2-delig bestaande uit bedieningseenheid brons, monsternameventiel roestvast staal, uitloopbuis roestvrij staal draaibaar/ontvlambaar, basiselement 360° draaibaar, greep afneembaar met beschermkap.
Model 1-delig bestaande uit staalnameventiel brons, uitloopbuis roestvrij staal draaibaar/ontvlambaar, basiselement 360° draaibaar, greep afneembaar met beschermkap.

7.3.7.1.6. Circulatie-​inregelventielen:
Thermostatische inregelventielen voor hydraulische strang- of vloeraanpassing, behuizing en met water in aanraking komende delen uit brons of siliciumbrons, regelbereik 40 tot 65  °C, afsluitbaar, met aftapperstop.
Statisch inregelventiel voor de hydraulische balans, behuizing en delen die met water in contact komen uit brons.

7.3.7.1.7. Vrijstroomventielen:
Ventielbehuizing en -bovendeel van brons of siliciumbrons.

7.3.7.1.8. Identificatie:
Fabrikant, buismaat, charge, groene stip op persuiteinde, uitwisselbare groen, rode of blauwe kenplaatjes

7.3.7.1.9. Materialen persfittingen:
Brons: CC499K
siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
roestvrij staal 1.4401

7.3.7.1.10. Nota:
Deze productbeschrijving bevat belangrijke informatie over de keuze van het product of de installatie, de installatie en de inbedrijfstelling, evenals over het beoogde gebruik en, indien nodig, de onderhoudsmaatregelen. Deze informatie over producten, hun eigenschappen en toepassingstechnieken is gebaseerd op de momenteel geldende normen in Europa (bv. EN) en/of in Duitsland (bv. DIN/DVGW). 



7.3.7.1.11. Toepassingen van de EPDM-​dichting:
	Toepassingen
	Drinkwater

	Toepassing
	Alle leidingsegmenten

	Bedrijfstemperatuur [Tmax]
	90 °C

	Bedrijfsdruk [Pmax]
	1,6 MPa (16 bar)




7.3.7.2. 
Schuine klepafsluiters met persverbinding
	(vrijstroomafsluiters) vanaf DN15 tot en met DN50

7.3.7.2.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons, siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).


7.3.7.2.2. Identificatie:
· Fabrikant
· Buismaat
· Charge
· Groene stip op persuiteinde
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.3.7.2.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.3.7.2.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.2.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.2.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
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	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	17
	44
	39
	66
	22
	85
	19
	60
	1/4
	19

	15
	18
	17
	44
	39
	66
	22
	85
	19
	60
	1/4
	19

	20
	22
	20
	54
	43
	77
	25
	98
	21
	60
	1/4
	19

	25
	28
	23
	66
	46
	89
	31
	115
	25
	73
	1/4
	27

	32
	35
	25
	80
	50
	105
	32
	131
	27
	73
	1/4
	27

	40
	42
	29
	84
	65
	120
	41
	154
	31
	98
	1/4
	39

	50
	54
	30
	105
	70
	145
	43
	178
	37
	98
	1/4
	32




7.3.7.2.7. Z-maten RVS:
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	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	22
	84
	16
	60
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	18
	84
	16
	60
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	22
	96
	18
	60
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	33
	115
	21
	73
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	34
	131
	25
	73
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	37
	154
	28
	98
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	42
	178
	34
	98
	1/4
	32



7.3.7.2.8. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.


7.3.7.3. Schuine klepafsluiters met schroefdraadaansluiting (vrijstroomafsluiters) 
	vanaf DN15 tot en met DN50
7.3.7.3.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, standaanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroef­verbindingen.  

7.3.7.3.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde, 
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.3.7.3.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.3.7.3.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.3.5. Minimumkeuringen:
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.3.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
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	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G1
	SW [mm]

	15
	¾
	27
	54
	32
	83
	22
	60
	1/4
	19

	20
	1
	31
	64
	36
	96
	25
	60
	1/4
	19

	25
	1¼
	35
	76
	46
	116
	28
	73
	1/4
	27

	32
	1½
	37
	93
	48
	134
	32
	73
	1/4
	27

	40
	1¾
	42
	103
	61
	157
	37
	98
	1/4
	32

	50
	2⅜
	49
	126
	66
	182
	42
	98
	1/4
	32





7.3.7.4. KRV-schuine klepafsluiter met geïntegreerde terugslagklep 
	persaansluiting vanaf DN15 tot en met DN50

7.3.7.4.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting met veerbelaste terugslagklep en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, testaansluiting, aftapstop G¼.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPa - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).


7.3.7.4.2. Identificatie:
· Fabrikant
· Buismaat 
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.3.7.4.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.3.7.4.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.4.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.4.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
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	DN
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	17
	44
	39
	66
	23
	86
	20
	60
	1/4
	19

	15
	17
	44
	39
	66
	23
	86
	20
	60
	1/4
	19

	20
	20
	54
	43
	77
	25
	97
	22
	60
	1/4
	19

	25
	23
	66
	46
	89
	32
	116
	26
	73
	1/4
	27

	32
	25
	80
	50
	105
	33
	131
	28
	73
	1/4
	27

	40
	29
	84
	65
	120
	36
	149
	32
	98
	1/4
	32

	50
	30
	105
	70
	145
	35
	171
	38
	98
	1/4
	32



7.3.7.4.7. Z-maten RVS:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	24
	85
	18
	60
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	20
	85
	18
	60
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	22
	96
	19
	60
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	33
	116
	22
	73
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	34
	131
	26
	73
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	32
	149
	29
	98
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	34
	171
	35
	98
	1/4
	32



7.3.7.4.8. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.



7.3.7.5. KVR- schuine klepafsluiter met geïntegreerde terugslagklep 
	met schroefdraadaansluiting (vrijstroomafsluiters) vanaf DN15 tot en met DN50

7.3.7.5.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting met geïntegreerde terugslagklep en ventielmetereenheid roestvrij staal, spindeloverbrenging, stand-aanduiding open/dicht, ergonomisch handwiel en gesloten met mediummarkering groen/rood verwisselbaar, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroefverbindingen.  

7.3.7.5.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Uitwisselbare groene of rode kenplaatjes

7.3.7.5.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.3.7.5.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.5.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.5.6. Z-maten:
[image: ]
	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	L3 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	Ø [mm]
	G1
	G2
	SW [mm]

	15
	¾
	27
	54
	34
	85
	23
	60
	1/4
	1/4
	19

	20
	1
	31
	64
	36
	96
	26
	60
	1/4
	1/4
	19

	25
	1¼
	35
	76
	48
	118
	29
	73
	1/4
	1/4
	27

	32
	1½
	37
	93
	49
	134
	33
	73
	1/4
	1/4
	27

	40
	1¾
	42
	103
	56
	152
	38
	98
	1/4
	1/4
	32

	50
	2⅜
	49
	126
	59
	175
	43
	98
	1/4
	1/4
	32




7.3.7.6. Terugslagklep 
	persaansluiting vanaf DN15 tot en met DN50
7.3.7.6.1. Algemeen:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982 of RVS, ventielzitting en binnenwerk in RVS, testaansluiting, aftapstop G¼, afdichtingselementen EPDM.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van hoogwaardige O-ringen in EPDM geschikt voor langdurig warmwater (>70 °C), zijn uitgevoerd in RVS, brons of siliciumbrons en voorzien van een dubbele persverbinding. 
De cilindrische insteek vormt een goede geleiding die beschadiging van de O-ring voorkomt bij het inschuiven van de buis. Met de dubbele persing bekomt men een gegarandeerd dichte verbinding.
De persaansluitingen moeten voorzien zijn van een 100% lek-zeker detectiesysteem, dat DVGW gekeurd is. Dit detectiesysteem moet niet-geperste fittingen onmiddellijk zichtbaar maken tijdens de lekkagetest. 
De lekkage moet reeds zichtbaar zijn bij het afpersen van de installatie, binnen de onderstaande drukbereiken:
· met water in een drukbereik van 0,1 - 0,65 MPa (1,0 - 6,5 bar),
· met lucht of inert gas van 22 hPA - 0,3 MPa (22 mbar – 3 bar).


7.3.7.6.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat 
· Charge 
· Groene stip op persuiteinde

7.3.7.6.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP
· Roestvrij staal: 1.4401

7.3.7.6.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.6.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.6.6. Z-maten brons of siliciumbrons:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	17
	44
	39
	66
	42
	20
	1/4
	19

	15
	18
	17
	44
	39
	66
	42
	20
	1/4
	19

	20
	22
	20
	54
	43
	77
	47
	22
	1/4
	19

	25
	28
	23
	66
	46
	89
	59
	26
	1/4
	27

	32
	35
	25
	80
	50
	105
	67
	28
	1/4
	27

	40
	42
	29
	84
	65
	120
	78
	32
	1/4
	32

	50
	54
	30
	105
	70
	145
	90
	38
	1/4
	32




7.3.7.6.7. Z-maten RVS:
[image: ]
	DN
	d
	Z1 [mm]
	Z2 [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G
	SW [mm]

	15
	15
	15
	41
	39
	65
	41
	18
	1/4
	19

	15
	18
	21
	47
	43
	69
	41
	18
	1/4
	19

	20
	22
	23
	55
	46
	78
	46
	19
	1/4
	19

	25
	28
	25
	64
	49
	88
	59
	22
	1/4
	27

	32
	35
	29
	78
	55
	104
	67
	26
	1/4
	27

	40
	42
	33
	88
	69
	124
	78
	29
	1/4
	32

	50
	54
	40
	106
	80
	146
	90
	35
	1/4
	32



7.3.7.6.8. Toebehoren: 
Om een gegarandeerde dichting te krijgen, dienen de persingen te gebeuren met gereedschap van dezelfde fabrikant.
De persbekken tot en met 54 mm moeten een markering van de fabrikant achterlaten na persing. Dit om de herkomst van de persbek te achterhalen.
Persmachine en persbekken moeten conform zijn aan de richtlijnen voor onderhoud en controle van de fabrikant. Dit moet te allen tijde aantoonbaar zijn op de werf. 
523199aB010101Voorgeschreven gereedschappen: persmachines en persbekken, buissnijders en ontbramers. Conform installatiehandleiding.



7.3.7.7. Terugslagklep 
	met schroefdraadaansluiting 
	vanaf DN15 tot en met DN50
7.3.7.7.1. Algemene beschrijving:
Ventielbehuizing en -bovendeel brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, ventielzitting en binnenwerk in RVS, testaansluiting, aftapstop G¼, G-​draad cilindrisch volgens ISO 228 voor vlak-dichtende schroefverbindingen.

7.3.7.7.2. Identificatie:
· Fabrikant 
· Buismaat
· Charge

7.3.7.7.3. Materialen persfittingen:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.3.7.7.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.7.5. Minimumkeuringen:
· BELGAQUA
· DVGW
· Kiwa

7.3.7.7.6. Z-maten:
	DN
	G
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H1 [mm]
	H2 [mm]
	G1
	SW [mm]
	G2

	15
	¾
	27
	54
	40
	23
	1/4
	19
	1/4

	20
	1
	31
	64
	46
	26
	1/4
	19
	1/4

	25
	1¼
	35
	76
	61
	29
	1/4
	27
	1/4

	32
	1½
	37
	93
	70
	33
	1/4
	27
	1/4

	40
	1¾
	42
	103
	 
	38
	1/4
	32
	1/4

	50
	2⅜
	49
	126
	94
	43
	1/4
	32
	1/4


[image: ]

 


7.3.7.8. Staalnameventiel

7.3.7.8.1. Algemene beschrijving:
Bedieningseenheid brons of siliciumbrons volgens DIN 50930‑6 / NBN EN 1982, monsternameventiel roestvast staal, uitstroombuis roestvrij staal – draaibaar/ontvlambaar, monsternameventiel in gemonteerde toestand gesloten, bedieningseenheid op monsternameventiel in 45°-stappen monteerbaar, beschermkap, basiselement 360° draaibaar, handgreep afneembaar. Voor staalname van drinkwater (PWC/PWH/PWH-​C) volgens drinkwaterbesluit, G¼ -​draad vanaf DN65 G⅜ -draad. 

7.3.7.8.2. Identificatie:
· Fabrikant

7.3.7.8.3. Materiaal flensaansluiting:
· Brons: CC499K
· Siliciumbrons: CC246E /­ CuSi4Zn9MnP

7.3.7.8.4. Technische data:
· Bedrijfsdruk max. 1,6 MPa (PN 16)
· Bedrijfstemperatuur max. 90 °C

7.3.7.8.5. Z-maten brons of siliciumbrons:

	G
	Z [mm]
	L1 [mm]
	L2 [mm]
	H [mm]
	Ø1 [mm]
	Ø2 [mm]
	SW1 [mm]
	SW2 [mm]

	¼
	68
	75
	125
	67
	30
	10
	15
	17

	⅜
	66
	75
	125
	67
	30
	10
	15
	17


[image: ]

7.3.8. [bookmark: _Toc101520881][bookmark: _Toc2589793][bookmark: _Toc2688300][bookmark: _Toc20685847]
Spoelen - Voorwandelementen
7.3.8.1. Wc-element  (H=1120 / 980 mm) voor droogbouw

7.3.8.1.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voor voorwand, voor hang-wc’s vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.   

7.3.8.1.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: keuze uit 1120 mm & 980 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.1.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.1.4. Belasting: 
	Max. 400 kg

7.3.8.1.5. Porseleinlengte:
	Max. 700 mm

7.3.8.1.6. Bevestiging hang-wc’s:
Bevestiging van de steekmaat voor wc-keramiek 180 mm of 230 mm volgens EN33:2011

7.3.8.1.7. Spoelreservoir:
Uit één stuk, vervaardigd met blaasvormtechniek, geëxtrudeerd door middel van een kunststof slang die in het vormgereedschap geblazen wordt. Zo wordt zonder samenvoeging van afzonderlijke componenten een maximale dichtheid en een betrouwbare en langdurige kwaliteit bereikt.
Waterverloop is in het reservoir volledig voorgemonteerd.
Voorzien van regelbare doorstroombegrenzer om spatten bij randloze keramiek te voorkomen.
Een voorgemonteerde mantelbuis vanuit het inbouwreservoir is voorzien voor een eventuele aansluiting op alle gangbare wc & douche-keramiekfabrikanten.

7.3.8.1.8. Spoeling:
Spoeling naar keuze d.m.v. bedieningsplaten met twee toetsen en frontale bediening.
· Kleine spoeling: instelbaar 2-4 liter (fabrieksinstelling 3 liter)
· Grote spoeling: traploos regelbaar tussen 3,5 en 7,5 liter (fabrieksinstelling 6 liter)

7.3.8.1.9. Waterdruk:
· Waterdruk min.: 15 kPa (0,15 bar)
· Waterdruk max.: 1000 kPa (10 bar)

7.3.8.1.10. Bediening:
Bediening aan de voorzijde

7.3.8.1.11. Hygiënespoeling:
Geautomatiseerde hygiënespoeling, mogelijk dankzij een elektronische toebehoren-set, om stagnatie in het PWC sanitair leidingnet te voorkomen.

7.3.8.1.12. Minimumkeuringen en -certificaten:
· BELGAQUA
· Well, Water efficiency label:
· 5 sterren Well-certificaat voor publieke gebouwen
· 3 sterren Well-certificaat voor residentiële gebouwen 
· Kiwa voor het spoelreservoir
· Kiwa voor de vlotter
· DVGW

7.3.8.1.13. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht PP of PE ∅ 90 in diepte verstelbaar
· De ½” wateraansluiting kan naar keuze aan de achterzijde of de bovenzijde gemonteerd worden.
· De vlotterkraan biedt de mogelijkheid om de waterinhoud van het reservoir te regelen.
· Door het progressief afsluiten van de watertoevoer zorgt de vlotterkraan voor een snelle, geruisarme vulling van het reservoir.

7.3.8.1.14. [bookmark: _Toc2589794][bookmark: _Toc2688301][bookmark: _Toc20685848]Maatvoering:

[image: DDm852215][image: ]

7.3.8.2. Wc-element voor droogbouw (H=820mm)

7.3.8.2.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand, voor hang-wc’s vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.

7.3.8.2.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 820 mm
· Diepte: min. 140 mm

7.3.8.2.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een vereenvoudigde en tijdbesparende hoogteregeling. De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.2.4. Belasting: 
	Max. 400 kg

7.3.8.2.5. Porseleinlengte:
	Max. 700 mm

7.3.8.2.6. Bevestiging hang-wc’s:
Bevestiging van de steekmaat voor wc-keramiek 180 mm of 230 mm volgens EN33:2011

7.3.8.2.7. Spoelreservoir:
Uit één stuk, vervaardigd met blaasvormtechniek, geëxtrudeerd door middel van een kunststof slang die in het vormgereedschap geblazen wordt. Zo wordt zonder samenvoeging van afzonderlijke componenten een maximale dichtheid en een betrouwbare en langdurige kwaliteit bereikt.
Waterverloop in het reservoir volledig voorgemonteerd.
Voorzien van regelbare doorstroombegrenzer om spatten bij randloze keramiek te voorkomen.
Spoeling naar keuze d.m.v. bedieningsplaten met twee toetsen en frontale bediening.
Kleine spoeling: instelbaar 2-4 liter (fabrieksinstelling 3 liter)
Grote spoeling: traploos regelbaar tussen 3,5 en 7,5 liter (fabrieksinstelling 6 liter)
Een voorgemonteerde mantelbuis vanuit het inbouwreservoir is voorzien voor een eventuele aansluiting op alle gangbare wc & douche-keramiekfabrikanten.

7.3.8.2.8. Waterdruk:
· Waterdruk min.: 15 kPa (0,15 bar)
· Waterdruk max.: 1000 kPa (10 bar)

7.3.8.2.9. Bediening:
Bediening aan de voorzijde of aan de bovenzijde (kan bepaald worden op de werf).
Geautomatiseerde hygiënespoeling, mogelijk dankzij een elektronische toebehoren-set, om stagnatie in het PWC sanitair leidingnet te voorkomen.

7.3.8.2.10. Minimale keuringen en certificaten:
· BELGAQUA
· Well, Water efficiency label:
· 5 sterren Well-certificaat voor publieke gebouwen
· 3 sterren Well-certificaat voor residentiële gebouwen 
· Kiwa voor het spoelreservoir
· Kiwa voor de vlotter
· DVGW

7.3.8.2.11. 	Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht PP of PE ∅ 90 in diepte verstelbaar
· De ½” wateraansluiting kan naar keuze aan de achterzijde of de bovenzijde gemonteerd worden.
· De vlotterkraan biedt de mogelijkheid om de waterinhoud van het reservoir te regelen.
· Door het progressief afsluiten van de watertoevoer zorgt de vlotterkraan voor een snelle, geruisarme vulling van het reservoir.

7.3.8.2.12. Maatvoering:
[bookmark: _Toc2589795][bookmark: _Toc2688302][image: ][image: https://www.viega.be/Images_b/PPm8533i772017v01.jpg]


7.3.8.3. [bookmark: _Toc20685849]
Wc-element  (H=1120) voor droogbouw met in-hoogte verstelbare keramiek

7.3.8.3.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor hang-wc’s, vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.

7.3.8.3.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 1120 mm 
· Diepte: min.120 mm

7.3.8.3.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een vereenvoudigde en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.3.4. Belasting: 
	Max. 400 kg

7.3.8.3.5. Porseleinlengte:
	Max. 700 mm

7.3.8.3.6. Bevestiging hang-wc’s:
Bevestiging van de steekmaat voor wc-keramiek 180 mm of 230 mm volgens EN33:2011

7.3.8.3.7. Spoelreservoir:
Uit één stuk, vervaardigd met blaasvormtechniek, geëxtrudeerd door middel van een kunststof slang die in het vormgereedschap geblazen wordt. Zo wordt zonder samenvoeging van afzonderlijke componenten een maximale dichtheid en een betrouwbare en langdurige kwaliteit bereikt.
Waterverloop in het reservoir volledig voorgemonteerd.
Voorzien van regelbare doorstroombegrenzer om spatten bij randloze keramiek te voorkomen.
Spoeling naar keuze d.m.v. twee toetsen bedieningsplaten met frontale bediening.
Kleine spoeling: instelbaar 2-4 liter (fabrieksintelling 3 liter)
Grote spoeling: traploos regelbaar tussen 3,5 en 7,5 liter (fabrieksinstelling 6 liter)
Een voorgemonteerde mantelbuis vanuit het inbouwreservoir is voorzien voor een eventuele aansluiting op alle gangbare wc & douche-keramiekfabrikanten.

7.3.8.3.8. Waterdruk:
· Waterdruk min.: 15 kPa (0,15 bar)
· Waterdruk max.: 1000 kPa (10 bar)

7.3.8.3.9. Bediening:
Bediening aan de voorzijde.
Geautomatiseerde hygiënespoeling, mogelijk dankzij een elektronische toebehoren-set, om stagnatie in het PWC sanitaire leidingnet te voorkomen.

7.3.8.3.10. Minimale keuringen en certificaten:
· BELGAQUA
· Well, Water efficiency label:
· 5 sterren Well-certificaat voor publieke gebouwen
· 3 sterren Well-certificaat voor residentiële gebouwen 
· Kiwa voor het spoelreservoir
· Kiwa voor de vlotter
· DVGW

7.3.8.3.11. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht PP of PE ∅ 90 in diepte verstelbaar
· De ½” wateraansluiting kan naar keuze aan de achterzijde of de bovenzijde gemonteerd worden.
· De vlotterkraan biedt de mogelijkheid om de waterinhoud van het reservoir te regelen.
· Door het progressief afsluiten van de watertoevoer zorgt de vlotterkraan voor een snelle, geruisarme vulling van het reservoir.

7.3.8.3.12. Maatvoering:

[image: ][image: ]




7.3.8.4. [bookmark: _Toc2589796][bookmark: _Toc2688303][bookmark: _Toc20685850]
Wc-element voor droogbouw (H=1120mm) met bevestigingsmogelijkheid voor hulparmaturen

7.3.8.4.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor hang-wc’s vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.

7.3.8.4.2. Afmetingen:
	Breedte: 910 mm
	Hoogte: 1120 mm 
	Diepte: min. 120 mm

7.3.8.4.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een vereenvoudigde en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.4.4. Belasting: 
	Max. 400 kg

7.3.8.4.5. Porseleinlengte:
	Max. 700 mm

7.3.8.4.6. Bevestiging hang-wc’s:
Bevestiging van de steekmaat voor wc-keramiek 180 mm of 230 mm volgens EN33:2011

7.3.8.4.7. Spoelreservoir:
Uit één stuk, vervaardigd met blaasvormtechniek, geëxtrudeerd door middel van een kunststof slang die in het vormgereedschap geblazen wordt. Zo wordt zonder samenvoeging van afzonderlijke componenten een maximale dichtheid en een betrouwbare en langdurige kwaliteit bereikt.
Waterverloop in het reservoir volledig voorgemonteerd.
Voorzien van regelbare doorstroombegrenzer om spatten bij randloze keramiek te voorkomen.
Spoeling naar keuze d.m.v. bedieningsplaten met twee toetsen en frontale bediening.
Kleine spoeling: instelbaar 2-4 liter (fabrieksinstelling 3 liter)
Grote spoeling: traploos regelbaar tussen 3,5 en 7,5 liter (fabrieksinstelling 6 liter)
Een voorgemonteerde mantelbuis vanuit het inbouwreservoir is voorzien voor een eventuele aansluiting op alle gangbare wc & douche-keramiekfabrikanten.

7.3.8.4.8. Waterdruk:
· Waterdruk min.: 15 kPa (0,15 bar)
· Waterdruk max.: 1000 kPa (10 bar)

7.3.8.4.9. Bediening:
Bediening aan de voorzijde.
Geautomatiseerde hygiënespoeling, mogelijk dankzij een elektronische toebehoren-set, om stagnatie in het PWC sanitaire leidingnet te voorkomen.

7.3.8.4.10. Minimale keuringen en certificaten:
· BELGAQUA
· Well, Water efficiency label:
· 5 sterren Well-certificaat voor publieke gebouwen
· 3 sterren Well-certificaat voor residentiele gebouwen 
· Kiwa voor het spoelreservoir
· Kiwa voor de vlotter
· DVGW

7.3.8.4.11. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht PP of PE ∅ 90 in diepte verstelbaar
· De ½” wateraansluiting kan naar keuze aan de achterzijde of de bovenzijde gemonteerd worden.
· De vlotterkraan biedt de mogelijkheid om de waterinhoud van het reservoir te regelen.
· Door het progressief afsluiten van de watertoevoer zorgt de vlotterkraan voor een snelle, geruisarme vulling van het reservoir.

7.3.8.4.12. Maatvoering:

[image: ] [image: ]
7.3.8.5. 
Wastafelelement H=1120 voor ééngatskraan

7.3.8.5.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor wastafels vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.   

7.3.8.5.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 1120 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.5.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.5.4. Belasting: 
	Max. 150kg

7.3.8.5.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het wastafelelement. 
	
7.3.8.5.6. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht DN 40/50 (inkortbaar) met gumminippel DN 50/30

7.3.8.5.7. Maatvoering:

[image: ] [image: ]
7.3.8.6. [bookmark: _Toc2688304][bookmark: _Toc20685851]
Wastafelelement  H=980 / 820 voor ééngatskraan 

7.3.8.6.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor wastafels vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen  

7.3.8.6.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: keuze uit 980 mm & 820 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.6.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden. 

7.3.8.6.4. Belasting: 
	Max. 150 kg

7.3.8.6.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het wastafelelement. 
	
7.3.8.6.6. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht DN 40/50 (inkortbaar) met gumminippel DN 50/30

7.3.8.6.7. Maatvoering:

[image: ] [image: ]
7.3.8.7. [bookmark: _Toc2688305][bookmark: _Toc20685852]
Wastafelelement H=1300 voor opbouwkraan

7.3.8.7.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor wastafels vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen. 
  
7.3.8.7.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 1300 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.7.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden.
 
7.3.8.7.4. Belasting: 
	Max. 150 kg

7.3.8.7.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het wastafelelement. 
	
7.3.8.7.6. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt
· Draaibare afvoerbocht DN 40/50 (inkortbaar) met gumminippel DN 50/30

7.3.8.7.7. Maatvoering:

[image: ]   [image: ]


7.3.8.8. [bookmark: _Toc2688306][bookmark: _Toc20685853]
Urinoir-element  H=1120/1300 voor sproeikop

7.3.8.8.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor urinoirs vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.  
 
7.3.8.8.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: keuze uit 1120 & 1300 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.8.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden.

7.3.8.8.4. Belasting: 
	Max. 100 kg

7.3.8.8.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. 
Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het urinoir-element. 
Snelle montage van de urinoirbevestiging met de snelspandraadstangen


7.3.8.8.6. Spoelingen:
· Spoelhoeveelheid instelbaar tussen 1 en 6 liter.
· Minimale stroomdruk 0,05 - 0,5 MPa (0,5 - 5 bar)
· Spoeldebiet volgens DIN 3265:	0,3 - 0,7 l/s
· Geluidsklasse volgens DIN 4109: klasse 2
· Geluidswerende urinoir-spoelsysteem-ruwbouwset
· Hygiënespoeling mogelijk met alle elektronische duwplaten.
	
7.3.8.8.7. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt

7.3.8.8.8. Maatvoering:

[image: ][image: ]
7.3.8.9. [bookmark: _Toc2688307][bookmark: _Toc20685854]
Urinoir-element H=1300 met telescopische waterinlaat 

7.3.8.9.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor urinoirs vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.   

7.3.8.9.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 1300 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.9.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden.

7.3.8.9.4. Belasting: 
	Max. 100kg

7.3.8.9.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. 
Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het urinoir-element. 
Snelle montage van de urinoirbevestiging met de snelspandraadstangen.

7.3.8.9.6. Spoelingen:
· Spoelhoeveelheid instelbaar tussen 1 en 6 liter.
· Minimale stroomdruk 0,05 - 0,5 MPa (0,5 - 5 bar)
· Spoeldebiet volgens DIN 3265:	0,3–0,7 l/s
· Geluidsklasse volgens DIN 4109: Klasse 2
· Geluidswerend urinoir-spoelsysteem-ruwbouwset
· Hygiëne spoeling mogelijk met alle elektronische duwplaten.	

7.3.8.9.7. Minimale uitrusting:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt

7.3.8.9.8. Maatvoering:

[image: ][image: ]
7.3.8.10. [bookmark: _Toc2688308][bookmark: _Toc20685855]
Urinoir-element H=1120 / 1300 voor sifon-sensortechniek 

7.3.8.10.1. Algemene beschrijving:
Zelfdragend installatie-element voorwand voor urinoirs vervaardigd uit poedergelakt stalen profiel 40 x 40 mm, te plaatsen tegen een muur en af te werken met platen.   

7.3.8.10.2. Afmetingen:
· Breedte: 500 mm
· Hoogte: 1300 mm 
· Diepte: min. 120 mm

7.3.8.10.3. Stelvoeten:
Zelfremmende stelvoeten voor een eenvoudige en tijdbesparende hoogteregeling. 
De voetplaten 50 x 75 mm zijn 90° verstelbaar en daardoor geschikt om in voorwandprofielen verwerkt te worden.
7.3.8.10.4. Belasting: 
	Max. 100kg

7.3.8.10.5. Hoogteregeling:
Eenvoudige hoogteverstelling, met verticale maataanduiding, door middel van snelspanners. 
Maataanduiding op de horizontale ligger voor een eenvoudige positionering van het urinoir-element. 
Snelle montage van de urinoirbevestiging met de snelspandraadstangen.

7.3.8.10.6. Spoelingen:
· Spoelhoeveelheid instelbaar tussen 1 en 6 liter.
· Minimale stroomdruk 0,05 - 0,5 MPa (0,5 - 5 bar)
· Spoeldebiet volgens DIN 3265:	0,3 - 0,7 l/s
· Geluidsklasse volgens DIN 4109: Klasse 2
· Geluidswerende urinoir-spoelsysteem-ruwbouwset
· Hygiënespoeling mogelijk met sifon-sensortechniek.
	
7.3.8.10.7. Uitgerust met:
· Set voor de bodem- en wandbevestiging
· Een merkteken dat de bepaling van de montagehoogte ten opzichte van de afgewerkte vloer vergemakkelijkt

7.3.8.10.8. Maatvoering:

[image: ][image: ]
7.3.8.11. 
Toebehoren-set elektronisch voor elektronische duwplaten en hygiënespoeling (PWC)

7.3.8.11.1. Algemene beschrijving:
De elektronische toebehoren-set is noodzakelijk bij elektronische duwplaten en voor het verzorgen van een periodieke hygiënespoeling. De toebehoren-set is ook toepasbaar op manuele duwplaten. Hier zorgt de sturing enkel voor een hygiënespoeling.

7.3.8.11.2. Uitrusting:
· Mortor
· Netvoeding (kabellengte 1,05 m)

7.3.8.11.3. Technische gegevens:
· Ingang (netvoeding): Netspanning 100 - 240 V AC/50 - 60 Hz
· Uitgang (netvoeding): 6,5 V DC, 800 mA
· CE-​markering, productveiligheid in Europa
· EAC-​markering, registratie van producten op het gebied van de douane-​unie
· Beschermingsklasse III

7.3.8.11.4. Hygiënespoeling:
Bij de Viega Hygiëne-​functie: ter ondersteuning van het bestemmingsafhankelijke gebruik kunnen verschillende hygiënetijdsintervallen en hygiënespoelhoeveelheden worden ingesteld. Instelbare tijdsintervallen: 1 uur, 12 uur, 24 uur, 72 uur, 168 uur. Instelbare spoelhoeveelheden: 3 liter en 7,5 liter.
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[bookmark: _Toc2688309]

7.3.8.12. 
Prevista Dry Plus 
7.3.8.12.1. [bookmark: _Toc20685857]Voorwandsysteem met montagerails en verbinder
Het voorsysteem moet een duurzaam voorwandsysteem zijn, bestaande uit een verzinkt stalen rail met 1 opening, en verzinkt stalen verbinders die een omkeerbare verbinding mogelijk maken. Het systeem moet in principe eindeloos herbruikbaar zijn. De verbinders moeten voldoende flexibiliteit bieden zodat het profiel niet 100% op maat moet worden afgesneden, een minimumspeling van 10 mm moet mogelijk zijn. Het systeem moet geschikt zijn voor kamerhoge en halfhoge valse wanden te bouwen, ook vrijstaande wanden moeten mogelijk zijn. Alle andere voorwandelementen moeten combineerbaar zijn met dit systeem, met uitzondering van de werftoestellen.

7.3.8.12.2. [bookmark: _Toc20685858][image: ]Montagerail
Verzinkt stalen profielrail van 40 x 40 mm met 1 open zijde en om de 30 cm een opening om de profielen te bevestigen. De rail wordt geleverd in een lengte van 5 m, en kan ingekort worden door middel van een speciale profielschaar. Dankzij de systeemschaar kan men alle profielen braamvrij op lengte knippen, om kwetsuren op de werf te vermijden. Extra bevestigingsopeningen moeten kunnen gestanst worden. De beplanking kan direct op de rail gebeuren.
Hoeveelheden: in functie van het aantal m² voorwand.

7.3.8.12.3. [bookmark: _Toc20685859]Verbinders
De verzinkt stalen verbinders maken een robuuste en omkeerbare verbinding van de montagerails en de elementen mogelijk.
Mogelijkheid om een verbinding van 90° en 45 ° te maken, een speciaal kogelscharnier maakt eender welke hoekverbinding. 
De druk- en trekbelasting worden in het systeem opgenomen.
Hoeveelheden: in functie van het aantal m² voorwand.


[image: ]
7.3.9. [bookmark: _Toc20685869][bookmark: _Toc101520882]
Prevista Wc-bedieningsplaten 
7.3.9.1. [bookmark: _Toc2589797][bookmark: _Toc2688310][bookmark: _Toc20685870]Visign for Style 
7.3.9.1.1. [bookmark: _Toc2688311][bookmark: _Toc20685871][bookmark: _Toc2688312]Visign for Style 20
· Wc-bedieningsplaten uit kunststof met dubbele spoeling[image: ]

· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan
· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		8 mm
· Kleuren:	

	Afdekplaat
	Drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd

	kunststof zwart-mat
	kunststof zwart-mat



· Uitrusting:	
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten

	
7.3.9.1.2. [bookmark: _Toc2688313][bookmark: _Toc20685872]Visign for Style 21
· Wc-bedieningsplaten uit kunststof met dubbele spoeling[image: ]

· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan
· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		8 mm
· Kleuren:	
	Afdekplaat
	Drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd

	kunststof zwart-mat
	kunststof zwart-mat



· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten

7.3.9.1.3. [bookmark: _Toc20685873]Visign for Style 23
· Wc-bedieningsplaten uit kunststof met dubbele spoeling
· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan[image: ]

· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		6 mm
· Kleuren:	

	Afdekplaat
	Drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd

	kunststof zwart-mat
	kunststof zwart-mat

	kunststof zwart glanzend
	kunststof zwart glanzend

	kunststof roestvast geborsteld
	kunststof roestvast geborsteld

	acryl zwart glanzend
	kunststof zwart-mat

	acryl zwart glanzend
	kunststof roestvast geborsteld

	speciale kunststof kleur
	speciale kunststof kleur

	kunststof metaalkleur
	kunststof metaalkleur

	kunststof verguld
	kunststof verguld



· Uitrusting: 
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten

7.3.9.1.4. [bookmark: _Toc2688317][bookmark: _Toc20685874]Visign for Style 24
· Wc-bedieningsplaten uit kunststof met dubbele spoeling
· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan[image: ]

· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		6 mm
· Kleuren:
	Afdekplaat
	Drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd

	kunststof zwart-mat
	kunststof zwart-mat

	kunststof zwart glanzend
	kunststof zwart glanzend

	kunststof roestvast geborsteld
	kunststof roestvast geborsteld

	acryl zwart glanzend
	kunststof zwart-mat

	acryl zwart glanzend
	kunststof roestvast geborsteld

	speciale kunststof kleur
	speciale kunststof kleur

	kunststof metaalkleur
	kunststof metaalkleur

	kunststof verguld
	kunststof verguld



· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten



7.3.9.1.5. [bookmark: _Toc20685875]Visign for Style 25 Sensitive
· Wc-bedieningsplaten uit kunststof, elektronisch
· Bedrukt met lichtgevende verf 
· Aanrakingsloze spoelactivering[image: ]

· Zowel vooraan als bovenaan een dubbele spoelmogelijkheid 
· Met Viega Hygiëne-functie
· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11 
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Fabrieksinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling  ca. 6 liter





7.3.9.2. [bookmark: _Toc20685876]Visign for More
7.3.9.2.1. [bookmark: _Toc20685877]Visign for More 200
· Wc-bedieningsplaten uit metaal, glas of hout
· Bediening:	handmatig
· Afmetingen:	226 / 135 mm  
· Dikte:		28 mm[image: ]

· Kleuren:
	afdekplaat
	drukknop

	kunststof zwart glanzend
	metaal koper/goudkleurig mat

	kunststof zwart glanzend
	metaal zwart mat

	kunststof verchroomd
	glas zwart

	kunststof verchroomd
	glas wit

	kunststof zwart glanzend
	hout eiken gebeitst

	kunststof zwart glanzend
	metaal speciale kleur

	kunststof zwart glanzend
	metaal metaalkleur

	kunststof zwart glanzend
	metaal verguld


· 	Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten model 8620.1


7.3.9.2.2. [bookmark: _Toc20685878]Visign for More 201 elektronisch
· Wc-bedieningsplaten uit RVS, elektronisch
· Zowel vooraan als bovenaan dubbele elektronische spoelactivering (haptische Feedback) 
· Met Viega Hygiëne-functie
· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11
· Optioneel aanvullend te bestellen wc-inbouwframe met ledverlichting model 8650.1
· Bediening:	elektronisch
· Afmetingen:	220 / 130 mm  
· Dikte:		3 mm[image: ]

· Kleuren:
	afdekplaat
	drukknop

	roestvast staal geborsteld
	roestvast staal geborsteld

	roestvast staal zwart mat
	roestvast staal zwart mat

	roestvast staal glanzend
	roestvast staal glanzend

	roestvast staal speciale kleur
	roestvast staal speciale kleur

	roestvast staal metaalkleur
	roestvast staal metaalkleur

	roestvast staal verguld
	roestvast staal verguld



· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Technische gegevens
· Fabrieksinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling ca. 6 liter



7.3.9.2.3. [bookmark: _Toc20685879]Visign for More 202 elektronisch
· Wc-bedieningsplaten uit zink-spuitwerk, elektronisch, met ledverlichting
· Zowel vooraan als bovenaan dubbele elektronische spoelactivering (haptische Feedback) 
· Met Viega Hygiëne-functie
· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11
· Bediening:	elektronisch
· Afmetingen:	220 / 130 mm  [image: ]

· Dikte:		29,5 mm
· Kleuren:
	afdekplaat
	drukknop

	metaal wit glanzend
	metaal wit glanzend

	metaal wit glanzend
	metaal verchroomd

	metaal speciale kleur
	metaal speciale kleur

	metaal metaalkleur
	metaal metaalkleur

	metaal verguld
	metaal verguld




· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Fabrieksinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling ca. 6 liter

7.3.9.2.4. Visign for More 204 elektronisch

· Wc-bedieningsplaten uit RVS, elektronisch
· Zowel vooraan als bovenaan dubbele elektronische spoelactivering (haptische Feedback) 
· Met Viega Hygiëne-functie
· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11
· Optioneel aanvullend te bestellen wc-inbouwframe met ledverlichting model 8650.1
· Bediening:	elektronisch
· Afmetingen:	220 / 130 mm  
· Dikte:		3 mm
· Kleuren:[image: ]

	afdekplaat
	drukknop

	roestvast staal geborsteld
	metaal geborsteld

	roestvast staal zwart mat
	metaal zwart mat

	roestvast staal gepolijst
	metaal verchroomd

	roestvast staal zwart mat
	metaal geborsteld

	roestvast staal speciale kleur
	metaal speciale kleur

	roestvast staal metaalkleur
	metaal metaalkleur

	roestvast staal verguld
	metaal verguld



· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Fabriekinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling ca. 6 liter


7.3.9.2.5. [bookmark: _Toc20685880]Visign for More 205 sensitive met ledverlichting
· Wc-bedieningsplaten uit glas elektronisch met ledverlichting
· Aanrakingsloze spoelactivering zowel vooraan als bovenaan, dubbele elektronische spoelactivering 
· Met Viega Hygiëne-functie[image: ]

· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11
· Oriëntatielicht licht op bij het naderen
· Bediening:	elektronisch
· Afmetingen:	220 / 130 mm  
· Dikte:		6 mm
· Kleuren:	Frame verchroomd
		Diepzwart veiligheidsglas
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Fabrieksinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling ca. 6 liter


7.3.9.3. [bookmark: _Toc435018633][bookmark: _Toc492820205][bookmark: _Toc2589798][bookmark: _Toc2688318][bookmark: _Toc20685881]Visign for Public
7.3.9.3.1. Visign for Public 10[image: ]

· Wc-Bedieningsplaten uit RVS met dubbele spoeling
· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan
· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		14 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat
	drukknop

	roestvast staal geborsteld
	roestvast staal geborsteld



· Vandaalbestendig
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten


7.3.9.3.2. Visign for Public 11[image: ]

· Wc-bedieningsplaten uit RVS met dubbele spoeling
· Bediening:	handmatig, zowel voor- als bovenaan
· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		11 mm
· Kleuren:
	afdekplaat
	drukknop

	roestvast staal geborsteld
	roestvast staal gepolijst

	roestvast staal glanzend
	roestvast staal gepolijst



· Vandaalbestendig
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten


7.3.9.3.3. Visign for Public 12 elektronisch[image: ]

· Wc-bedieningsplaten uit RVS met dubbele spoeling
· Bediening:	elektronisch IR (contactloos)
· Alleen in combinatie met toebehoren-set elektronisch model 8655.11
· Afmetingen:	220 / 130 mm 
· Dikte:		11 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat

	roestvast staal geborsteld

	roestvast staal glanzend



· Hygiëne-functie
· Vandaalbestendig
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten
· Fabrieksinstelling:
· Kleine spoeling ca. 3 liter
· Grote spoeling ca. 6 liter



7.3.10. [bookmark: _Toc20685885][bookmark: _Toc101520883]Prevista Urinoir-bedieningsplaten
7.3.10.1. [bookmark: _Toc20685886]Visign for Style
7.3.10.1.1. [bookmark: _Toc20685887]Visign for Style 20
· Urinoir-bedieningsplaten uit kunststof
· Bediening:	handmatig
· Afmetingen:	130 / 130 mm [image: ]

· Dikte:		8 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat
	drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd


 
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten

7.3.10.1.2. [bookmark: _Toc20685888]Visign for Style 21
· Urinoir-bedieningsplaten uit kunststof
· Bediening:	handmatig
· [image: ]Afmetingen:	130 / 130 mm 
· Dikte:		8 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat
	drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd



· Uitrusting:
bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten

7.3.10.1.3. [bookmark: _Toc20685890]Visign for Style 23
· Urinoir-bedieningsplaten uit kunststof
· Bediening:	handmatig
· [image: ]Afmetingen:	130 / 130 mm 
· Dikte:		6,5 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat
	drukknop

	kunststof alpine-wit
	kunststof alpine-wit

	kunststof edelmat
	kunststof edelmat

	kunststof verchroomd
	kunststof verchroomd

	kunststof zwart glanzend
	kunststof zwart glanzend

	kunststof roestvast geborsteld
	kunststof roestvast geborsteld

	acryl zwart glanzend
	kunststof zwart-mat

	acryl zwart glanzend
	kunststof roestvast geborsteld


· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten



7.3.10.2. [bookmark: _Toc20685891]Visign for More
7.3.10.2.1. Visign for More 200
· Urinoir-bedieningsplaten uit kunststof, glas met IR spoelactivering
· Bediening:	Aanrakingsloze IR spoelactivering vooraan[image: P1_0000]

· Afmetingen:	130 / 130 mm 
· Dikte:		8 mm
· Kleuren:
	afdekplaat

	kunststof alpine-wit

	kunststof verchroomd

	kunststof roestvast geborsteld

	glas zwart

	glas wit

	hout eiken gebeitst











· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten,
elektronisch spoelventiel, netvoeding
· Hygiëne-functie
· Technische gegevens:
Netspanning 100-240V  AC 56-60Hz


7.3.10.3. [bookmark: _Toc20685892]Visign for Public
7.3.10.3.1. [bookmark: _Toc20685893]Visign for Public 11
· Urinoir-bedieningsplaten uit RVS
· [image: ]Bediening:	handmatig (5 mm bedieningsknop)
· Afmetingen:	130 / 130 mm 
· Dikte:		11 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat
	drukknop

	roestvast staal geborsteld
	roestvast staal gepolijst

	roestvast staal glanzend
	roestvast staal gepolijst



· Vandaalbestendig
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten



7.3.10.3.2. [bookmark: _Toc20685894]Visign for Public 12 elektronisch
· Urinoir-bedieningsplaten uit RVS 
· [image: ]Bediening:	aanrakingsloze IR spoelactivering
· Afmetingen:	130 / 130 mm 
· Dikte:		11 mm
· Kleuren:	
	afdekplaat

	roestvast staal geborsteld

	roestvast staal glanzend



· Hygiëne-functie
· Vandaalbestendig
· Uitrusting:
Bevestigingskader, bedieningsstiften-set, bevestigingsbouten,
elektronisch spoelventiel, netvoeding
· Technische gegevens:
Netspanning 100-240V  AC 56-60Hz
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